l Il Instytut Technlkl Budowlanej

00-611 WARSZAWA | ul. FILTROWA 1 |tel.: (48 22) 504 , (48 22)8257655 | fax(4822)8255286

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8846/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r.,, poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Stalowe tgczniki rozporowe MARCOPOL
typu PSR

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci: :
30 grudnia 2021 r. f

O\ DYREKTOR
2 \O 2\ Instytutu [T'echniki Fudow[ane]

dr inz Marcin M. Kruk

Zatgcznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 30 grudnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8846/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8846/2012. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8846/2016 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowadé tylko w calosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg stalowe tgczniki rozporowe MARCOPOL typu
PSR, produkowane przez firme MARCOPOL Sp. z o.0. Producent Srub, ul. Oliwska 100, 80-209
Chwaszczyno.

taczniki rozporowe typu PSR skiadaja sie z trzpienia, z jednej strony nagwintowanego, a z drugiej
zakonczonego stozkiem, pierscienia rozporowego z nacieciami oraz nakretki szesciokatnej z okragta
podkiadka (wg rys. 1). Elementy tacznikéw sg wykonane ze stali zwyklej, niskoweglowej i sg pokryte
elektrolityczng powtokg cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 um.

Asortyment i wymiary fgcznikéw objetych Aprobatg podano w tablicy pod rys. 1.

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe stalowych tacznikéw rozporowych MARCOPOL typu
PSR podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki rozporowe MARCOPOL typu PSR sa przeznaczone do wykonywania zamocowan
statycznie obcigzonych budowlanych elementéw konstrukcyjnych w podiozu z betonu zwykiego,
zbrojonego lub niezbrojonego, niezarysowanego, klasy C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:2016.
Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng srodowiska, taczniki rozporowe typu PSR powinny byé
stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach 12944-2:2001, PN-EN I1SO 9223:2012 oraz
PN-EN ISO 2081:2011.
Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw typu PSR podano w tablicy 1, a ich parametry
montazowe w tablicy 2.
Nosnosci obliczeniowe zamocowan, wykonanych z zastosowaniem tacznikéw rozporowych typu
PSR powinny by¢ wyznaczane wediug zasad okreslonych w wytycznych ETAG 001 Zatacznik C ,Kotwy
metalowe do stosowania w betonie. Metody projektowania”, z uwzglednieniem nastepujacych danych,
zawartych w niniejszej Aprobacie Technicznej (wg tablicy 1):
— nosnosci charakterystycznych zamocowan na wyrywanie z podioza i na $cinanie, wykonanych
z zastosowaniem tgcznikéw rozporowych typu PSR,
- wspolczynnika W, zwigkszajgcego nosnosci charakterystyczne na wyrywanie z podioza
w zaleznosci od klasy betonu,
— czesciowego wspbiczynnika bezpieczenstwa przy wyrywaniu z podioza yys = 2,52,
— czesciowego wspoiczynnika bezpieczenstwa przy $cinaniu yys = 1,25.
Parametry montazu i rozmieszczenia acznikéw rozporowych typu PSR w podiozu podano
w tablicy 2.
W celu osadzenia fgcznika rozporowego wprowadza sie go do wywierconego otworu za pomocg
wiertarki udarowej. Dokrecenie nakretki lub tba $ruby powoduje przesuwanie trzpienia lub haka na
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zewnatrz otworu, rozwieranie porozcinanych czeéci pierécienia rozporowego i powstanie trwalego
zakotwienia fgcznika.

Otwor nalezy wiercic prostopadle do powierzchni podioza. tacznik rozporowy powinien dac sie
wprowadzic w wykonywany w podtozu otwor lekkimi uderzeniami miotka. Montaz tagcznika powinien by¢
wykonany przy uzyciu klucza dynamometrycznego do wymaganego momentu dokrecenia. Po rozprezeniu
tgcznika podkiadka pod nakretke lub teb $ruby powinna byc¢ docisnieta do mocowanego elementu.

Zakres stosowania wyrob6w objetych Aprobatg powinien wynikac¢ z ich wtasciwosci technicznych
okreslonych w p. 3.

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym
dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegélnosci rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422},

- postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

- instrukcji stosowania opracowanej przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Materialy

Elementy stalowych tgcznikéw rozporowych MARCOPOL typu PSR powinny by¢ wykonywane
z nastepujgcych materiatow:
— trzpien — ze stali niskoweglowej, w klasie wiasnosci mechanicznych nie nizszej niz 5.8 wg normy
PN-EN ISO 898-1:2013,
— pierscien rozporowy — z blachy stalowej gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-1:2007/Ap1:2015,
- nakretka i podktadka — ze stali niskoweglowej, w klasie witasnosci mechanicznych nie nizszej
niz 5 wg normy PN-EN ISO 898-2:2012.

3.2. kaczniki MARCOPOL typu PSR

3.2.1. Ksztalt i wymiary facznikow. Ksztalt i wymiary tgcznikéw powinny by¢ zgodne
z rys. 1, z zachowaniem tolerancji wymiaréw zgodnie z normg PN-EN 22768-1:1999, w klasie
tolerancji m.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni. Powierzchnia tgcznikéw powinna by¢ gladka, bez
peknie¢, zadzioréw i $ladéw korozji. Mogg wystapic widoczne na powierzchni elementéw $lady
chropowatoséci po narzedziach obrébki lub po uchwytach technologicznych.
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3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw. Nosnosci charakterystyczne

zamocowan tgcznikdéw nie powinny by¢ mniejsze niz nosnosci podane w tablicy 1.

3.2.4. Zabezpieczenia antykorozyjne. Elementy fgcznikow powinny by¢ pokryte elektrolityczng
powlokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 pm, speiniajgca wymagania okre$lone w normach
PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004 i PN-EN 1SO 2081:2011.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Stalowe taczniki rozporowe MARCOPOL typu PSR powinny byé powinny byé dostarczane
w kompletach, w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb
zapewniajgcy niezmienno$¢ ich wiasciwosci techniczno-uzytkowych. Do kazdego opakowania powinna
by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe i oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

- wymiary tgcznika,

— nr Apraobaty Technicznej ITB AT-15-8846/2016,

- nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041,
z pozniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacj,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotaczania informacii
okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub Zzycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie
rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikalibw (REACH), do wyrobu
powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy

prawne oznakowania i informacje.
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5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. Zasady ogoine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z p6zniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnoéci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8846/2016
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci stalowych tgcznikow
rozporowych MARCOPOL typu PSR z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8846/2016 dokonuje Producent,
stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8846/2016, jezeli akredytowana jednostka certyfikujgca
wydala certyfikat zgodnosci wyrobu, na podstawie:

a) zadania Producenta:
— zaktadowej kontroli produkcji,
— uzupetniajgcych badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania
podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

— ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
- nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow,
— grubos¢ powtoki antykorozyjne;.
Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno-
uzytkowych wyrobow, stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkciji obejmuije:

1. specyfikacje i sprawdzanie materiatow,

2. kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4), prowadzone
przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkgii

i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwoéciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-8846/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegéine wyroby lub partie wyrobow
i zZwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe do identyfikaciji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania uzupetniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmuja sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni,
c) grubosci powtoki antykorozyjnej.

5.4.3. Badania uzupetniajagce. Badania uzupeiniajagce obejmujg sprawdzenie no$nosci
charakterystycznych zamocowar tgcznikow.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkcji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.6. Metody badarn
5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw tacznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymiarow lgcznikow

nalezy przeprowadza¢ za pomocg przyrzgdéw pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie odpowiedniej

doktadnosci pomiaru. Ksztatt nalezy sprawdzac¢ przez poréwnanie z rysunkiem technicznym.
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5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnetrzny nalezy oceni¢ wizualnie
w Swietle dziennym.

5.6.3. Sprawdzenie grubosci powloki antykorozyjnej. Sprawdzenie grubo$ci powloki cynkowe;
tgcznikéw ocynkowanych nalezy wykonywaé wediug normy PN-EN SO 2178:2016 lub PN-EN I1SO
3497:2004.

5.6.4. Sprawdzenie no$nosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw. Sprawdzenie
noénoéci charakterystycznych zamocowarn tacznikéw nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wytycznymi ETAG
001 czes¢ 1 i czesé 2, na tacznikach osadzonych w podiozach wymienionych w tablicy 1. Pomiaru sit
nalezy dokonywac za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczace;j,
umozliwiajacego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia. Btgd pomiaru nie powinien
przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie probek do badan
Prébki do badan nalezy pobierac¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.
5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE
6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8846/2012.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8846/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosc
stalowych tgcznikéw rozporowych MARCOPOL typu PSR do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8846/2016
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniern wynikajgcych z przepisbw o ochronie
witasnosci przemystowej, a w szczegdinosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
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przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Technicznag nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne naruszenie
praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg jako$é
wyrobow, a takze nie zwalnia wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialno$ci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentow zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie stalowych tgcznikéw rozporowych
MARCOPOL typu PSR nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-8846/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8846/2016 jest wazna do 30 grudnia 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej,

z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A1:2016 Beton — Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN ISO 898-1:2013 Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowe — Cze$¢ 1: Sruby i Sruby dwustronne o okreslonych klasach
wilasno$ci — Gwint zwyklty i drobnozwojny

PN-EN ISO 898-2:2012 Wiasnosci mechaniczne cze$ci zigcznych ze stali weglowej i stali
stopowej -- Czes$¢ 2: Nakretki z okreslong wartoscig obcigzenia prébnego
-- Gwint zwykly i drobnozwajny

PN-EN I1SO 2081:2011 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne — Elektrolityczne powfoki cynkowe
z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stal
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PN-EN ISO 2178:2016 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym — Pomiar grubosci
powfok — Metoda magnetyczna

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jako$ci — Losowy wybor jednostek do probek

PN-EN ISO 3497:2004 Powdoki metalowe — Pomiary grubosci powfok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004  Czesci zigczne — Powdoki elektrolityczne

PN-EN 1SO 9223:2012 Korozja metali i stopéw — Korozyjnos¢ atmosfer — Klasyfikacja, okreslanie
i ocena

PN-EN 10025-1:2007/Ap1:2015  Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych — Cze$¢ 1: Ogéine

warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i fakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne — Tolerancje wymiaréw liniowych | kgtowych bez
indywidualnych oznaczern tolerancji

ETAG 001 czesc¢ 1 Metal anchors for use in concrete. Anchors in general

ETAG 001 czes¢ 2 Metal Anchors for Use in Concrete. Torque-Controlled Expansion Anchors

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LZK00-06045/16/R34NZK, Raport z badan, Stalowe fgczniki rozporowe MARCOPOL PSR, raport z
badan, Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Warszawa 2016 .

RYSUNKI
Rys. 1. Stalowy facznik rozporowy MARCOPOL typu PSR ... 14
Rys. 2. Stalowy tacznik rozporowy MARCOPOL typu PSR zamocowany w podtoZu..........cccevrminianninnes 12
Tab. 1. Nosnosci zamocowar tgcznikéw MARCOPOL typu PSR ... 12

Tab. 2. Parametry montazowe tgcznikéw MARCOPOL typu PSR ... 12
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Pos. Olznacz_enie Wymiary, mm Poz. | OZnaczenie Wymiary, mm
acznika od @D L tacznika od @D L
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
1 PSR 06040 M6 6 40 34 PSR 12100 M12 12 100
2 PSR 06045 M6 6 45 35 PSR 12120 M12 12 120
3 PSR 06055 M6 6 55 36 PSR 12130 M12 12 130
4 PSR 06060 M6 6 60 ar PSR 12140 M12 12 140
5 PSR 06085 M6 6 85 38 PSR 12150 M12 12 150
6 PSR 06100 M6 6 100 39 PSR 12160 M12 12 160
7 PSR 06120 M6 6 120 40 PSR 12180 M12 12 180
8 PSR 08050 M8 8 50 41 PSR 12200 M12 12 200
9 PSR 08065 M8 8 65 42 PSR 12220 M12 12 220
10 PSR 08075 M8 8 75 43 PSR 12240 M12 12 240
11 PSR 08080 M8 8 80 44 PSR 12260 M12 12 260
12 PSR 08090 M8 8 90 45 PSR 16090 M16 16 a0
13 PSR 08095 M8 8 95 46 PSR 16100 M16 16 100
14 PSR 08100 M8 8 100 47 PSR 16105 M16 16 105
15 PSR 08115 M8 8 115 48 PSR 16125 M16 16 125
16 PSR 08120 M8 8 120 49 PRS 16140 M16 16 140
1 PSR 08150 M8 8 150 50 PSR 16145 M16 16 145
18 PSR 10060 M10 10 60 51 PSR 16150 M16 16 150
19 PSR 10065 M10 10 65 52 PSR 16165 M16 16 165
20 PSR 10075 M10 10 75 53 PSR 16175 M16 16 175
21 PSR 10080 M10 10 80 54 PSR 16180 M16 16 180
22 PSR 10090 M10 10 20 55 PSR 16200 M16 16 200
23 PSR 10100 M10 10 100 56 PSR 16220 M16 16 220
24 PSR 10105 M10 10 105 57 PSR 16240 M16 16 240
25 PSR 10120 M10 10 120 58 PSR 20130 M20 20 130
26 PSR 10130 M10 10 130 59 PSR 20160 M20 20 160
27 PSR 10140 M10 10 140 60 PSR 20200 M20 20 200
28 PSR 10150 M10 10 150 61 PSR 20220 M20 20 220
29 PSR 10160 M10 10 160 62 PSR 20240 M20 20 240
30 PSR 12070 M12 12 70 63 PSR 20250 M20 20 250
3 PSR 12075 M12 12 75 64 PSR 20260 M20 20 260
32 PSR 12080 M12 12 80 65 PSR 20270 M20 20 270
33 PSR 12090 M12 12 90 66 PSR 20280 M20 20 280

Rys. 1. Stalowy tgcznik rozporowy MARCOPOL typu PSR
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Rys. 2. Stalowy facznik rozporowy MARCOPOL typu PSR zamocowany w podiozu
Tablica 1
& ; Efektywna Nosnosé
. Srednica .
Oznaczenie h . : glebokos¢ charakterystyczna, kN
P, facznika lqczr::lkr: 9D, | ‘Ganaczenis podioza zakotwienia | na wyrywanie, | na $cinanie,
her, mm NRk Vrk
1 2 3 4 5 6 7
1 PSR 06040 + 06120 6 beton zwykly klasy 30 40 40
: c20/25"
2 PSR 08050 + 08150 8 (strefa niezarysowana — 40 5,0 50
3 | PSR 10060 + 10160 10 opcja 7 wg ETAG 001) 50 7.5 7.5
Wspotczynnik
4 PSR 12070 + 12260 12 Zw'eksza}l@cy chz) i 60 12,0 21 ,0
: C30/37'-1,22
PSR 16090 + 1624 1 : 16 3
5 S 0 6 C40/50" — 1,41 80 0 39,0
6 | PSR 20130+ 20280 20 C50/60" - 1,65 120 16,0 61,0
" beton zwykly wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
?) wspoiczynnik zwiekszajacy nosnosé w przypadku podioza z betonu o klasie wyzszej niz C20/25
Tab. 1. Nosnosci zamocowar tgcznikow MARCOPOL typu PSR
Tablica 2
Oznaczenie facznika PSR
Poz. Parametr 06040 + | 08050+ | 10060+ | 12070+ | 16090 + | 20130 +
06120 08150 10160 12260 16240 20280
1 3 4 5 6 7 8
1 | Nominalna érednica wiertta dnom, mm 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
2 | Glebokos¢ wierconego otworu hy, mm 40 45 55 65 a0 140
3 | Efektywna gteboko$¢ zakotwienia her, mm 30 40 50 60 80 120
4 | Gteboko$¢ osadzenia tgcznika hnom, mm 34 44 54 65 85 110
5 | Moment dokrecenia Tinst, Nm 5 15 30 50 100 200
6 | Minimalna grubo$é podtoza hmin, mm 100 100 100 120 160 240
7 | Minimalny rozstaw tgcznikéw s, mm 90 120 150 180 240 360
Minimalna odlegtosc od krawedzi
8 podioza c, mm 60 80 100 120 160 240

Tab. 2. Parametry montazowe tgcznikow MARCOPOL typu PSR



