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OMARCOPOL

DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

NR 01/MKP/0876/2020

C

€

Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu: MKP

Zamierzone zastosowanie:
pretami gwintowanymi z srednica: 8 do 12 mm.

Producent: Marcopol Sp. z o.0. Producent Srub ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno Polska zaktad

produkcyjny: Plant 1

do mocowania w betonie niezarysowanym jako zaprawa iniekcyjna wraz z

System oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego: System oceny 1
Europejska Ocena Techniczna: ETA 20/00876 wydana 19.11.2020

Jednostka Oceny Technicznej: Technicky a zkusebni ustav stavebni Praha

Jednostka Notyfikowana: Numer: 1020 - Technicky a zkuSebni tustav stavebni Praha
Numer certyfikatu: 1020-CPR-090-050583
Deklarowane wfa$ciwo$ci uzytkowe:

. . s Specyfikacja
Zasadnicze charakterystyki Deklarowana wartos¢ techniczna
3.1 BWR 1: Odpornos¢ mechaniczna i stabilnos¢
3.1.1. Odpornosé na .uszkc_)dzenla stali zob. zatacznik C1 ponizej ETA 20/0876
(rozcigganie)
312 | Odpomoscnataczne wyrwaniei | ). ;o0 conik C1 ponize] ETA 20/0876
uszkodzenie betonu
3.1.3 Odporno$c¢ na uszkodzenia stozka | zob. zatgcznik C1 ponizej ETA 20/0876
Odlegtos¢ od krawedzi
3.14 zapobiegajgca rozszczepianiu pod zob. zatacznik C1 ponizej ETA 20/0876
obcigzeniem
3.15 Niezawodnosci zob. zatgcznik C1 ponizej ETA 20/0876
3.16 Maksymalny moment obrotowy |\ oo conik B4 ponizej | ETA 20/0876
nastawy
3.1.7 Minimalna odlegtosc i odstep zob. zalacznik B4 ponizej ETA 20/0876
miedzy krawedziami
3.1 | Odpornoscnauszkodzeniastali | o\ o1 nik C2 ponizej | ETA 20/0876
(Scinanie)
3.1.9 Odpornos¢ na wyrwanie zob. zatagcznik C2 ponizej ETA 20/0876
3.1.10 Odpornos¢ na uszkodzenia zob. zatacznik C2 ponizej |  ETA 20/0876
krawedzi betonu
3.1.11 | Preemieszczenia pod krotkotrwalym | ) oo ik C2 ponizej | ETA 20/0876
i dlugotrwatym obcigzeniem
3.1.12 Czas zycia zob. zatgcznik A3 ponizej
3.3 BWR 3: Higiena, zdrowie i Srodowisko
o s . Rozporzadzenie
33.L nieb-lt—arzesig’c(::lnéséiglsl':gnv(\:l'}:adnaanf ien NPD UE REACH
P jena og 1907/2006




OMARCOPOL

Pret gwintowany KGFIX M8, M10, M12, M16, M20, M24

'
—

I

Standardowy komercyjny pret gwintowany z zaznaczong gtebokos$cig osadzenia

Czesé [ Opis [ Materiat
Stal, ocynkowana 2 5 pm wg EN I1SO 4042 lub
Stal, ocynkowana ogniowo 2 40 pym zgodnie z EN ISO 1461 i EN I1SO 10684 lub
Stal, powtoka cynkowa 2 15 um wg EN 13811
1 Prat kotwigcy Stal, EN 10087 lub EN 10263
Klasa 4.6, 5.8, 8.8, 10.9" EN ISO 898-1
2 Ezklrggigggsuomma Dobor dla preta gwintowanego, EN 20898-2
Podktadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Dobdér dla preta gwintowanego
EN ISO 7093 lub EN ISO 7094
Stal nierdzewna
1 Pret kotwigcy Materiat: A2-70, A4-70, A4-80, EN ISO 3506
2 Ezklrgga‘us]ggscmkqtna Dobdér dla preta gwintowanego
Podkiadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Dobor dla preta gwintowanego
EN ISO 7093 lub EN ISO 7094
Stal o wysokiej odpornosci na korozje
1 Pret kotwigcy Materiat: 1.4529, 1.4565, EN 10088-1
2 Ezklrggigggscmkqtna Dobdér dla preta gwintowanego
Podkiadka
3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Dobér dla preta gwintowanego
EN ISO 7093 lub EN 1SQ 7094

*Ocynkowane prety o duzej wytrzymatosci sg wrazliwe na peknigcia kruche wywotane wodorem

MKP

Opis produktu

Pret gwintowany i materiaty

Zatacznik A3




OMARCOPOL

Tabela B1: Parametry instalacji

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Nominalna srednica
nawierconego otworu @do| [mm] [ 10 12 14 18 22 26
Srednica szczotkd d|mmi| 14 | 14 | 20 | 20 | 29 | 29
CzZyszczacej
Moment ma‘.‘rf' (Nm]| 10 | 20 | 40 | 80 | 120 | 160
X
hG:Qbokosc wiercenia otworu dla he | [mm] | 64 80 96 128 | 160 | 192
er,min
Glebokos¢ wiercenia dla hegmax her| [Mm]] 96 120 | 144 | 192 | 240 | 288
Glebokos$¢ otworu nawierconego ho [[MmM] ] hertS | hertS | RertS | hertd | Rertd | Dertd
Minimalna odlegto$¢ krawedzi Cmin | [mm]] 40 40 40 60 80 95
Minimalny rozstaw Smin | [mMm]] 40 40 40 60 80 95
Minimalna grubosé Rmin | [MM] et + 30mmmm 2100 her + 2do
Tabela B2: Czyszczenie
Wszystkie srednice
- 2 X przedmuch
- 2 X szczotkowanie
- 2 X przedmuch
- 2 X szczotkowanie
- 2 X przedmuch
Tabela B3: Minimalny czas utwardzania
Temperatura wktadu (naboju) z T Work [mins] Materiat podstawowy T Load [mins]
zywicg [°C] Temperatura [°C]
min +5 18 min +5 145
+5 do +10 10 +5 do +10
+10 do +20 6 +10 do +20 85
+20 do +25 5 +20 do +25 50
+25 do +30 4 +25 do +30 40
+30 +30 39

T work jest typowym czasem Zelowania w najwyzszej temperaturze
T load jest ustawiany w najnizszej temperaturze

MKP

Dopuszczone uzytkowanie
Parametry instalacji
Czas utwardzania

Zatacznik B4




OMARCOPOL

Tabela C1: Metoda projektowania EN 1992-4

Charakterystyczne wartosci wytrzymatos$ci na sity rozciggajace

Uszkodzenie stali - wytrzymatosé charakterystyczna

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Gatunek stali 4.6 Nres|  [kN] 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141
Czesciowy wspotczynnik 2,0

bezpieczerstwa s [

Gatunek stali 5.8 Naes|  [KN] 18 | 29 | 42 | 79 | 123 | 177
Czesciowy wspétczynnik 1,5

bezpieczenstwa s [

Gatunek stali 8.8 Nees|  [KN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Czesciowy wspotczynnik 1.5

bezpieczenstwa s

Gatunek stali 10.9 Nees|  [kN] 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353
Czesciowy wspdtczynnik 1.4

bezpieczeristwa s [

Stal nierdzewna klasy A2-70, A4-70 Ng«s| [kN] 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
Czesciowy wspotczynnik 1,9

bezpieczenstwa s [

Stal nierdzewna klasy A4-80 Nres|  [KN] 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Czesciowy wspotczynnik 1.6

bezpieczehstwa s

Stal nierdzewna klasy 1.4529 Nres|  [KN] 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
Czesciowy wspétczynnik 1.5

bezpieczenstwa s [

Stal nierdzewna klasy 1.4565 Nres|  [KN] 26 | 41 | 59 [ 110 | 172 | 247
Czesciowy wspolczynnik 1,9

bezpieczenstwa s [

C20/25

Polaczone wyrywanie i uszkodzenie stozka betonowego w betonie nienaruszonym

Rozmiar

[ M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Charakterystyczna wytrzymatosé wigzania w betonie nienaruszonym

Zakres temperatur: -40°C do +80°C  trewe [NNmm?]| 6 | 6 | 5 | 5 | 4 | 4
Suchy/ mokry beton i zalany otwér
Wspotczynnik bezpieczenstwa ‘
instalacji vest [ 1.2
C25/30 1,04
C30/37 1,08
Wspotczynnik dla betonu gig;gg We [ 11%
C45/55 1,17
C50/60 1,19
Uszkodzenie stozka betonowego
Czynnik powodujacy uszkodzenie keen| [ 11
stozka betonowego '
Odlegtos¢ miedzy krawedziami Cern| [mm] 1,5hes
Rozszczepienie
Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Odlegtosé miedzy krawedziami Gorsp | [mMm] 2 * het
Odstepy Sersp | [mMm] 2 * Corsp

MKP

Dane techniczne
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna na sity rozciggajace

Zatacznik C1




OMARCOPOL

Tabela C2: Metoda projektowania EN 1992-4

Charakterystyczne wartosci wytrzymatos$ci na $cinanie

Uszkodzenie stali bez ramienia dzwigni

bezpieczenstwa

Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Gatunek stali 4.6 Vrks | [kN] 7 12 17 | A 49 | 71
Czesciowy wspotczynnik 1,67
bezpieczenstwa Yus [
Gatunek stali 5.8 Vrks | [kN] 9 | 15 [ 21 [ 39 | 61 | 88
Czesciowy wspotczynnik 1,25
bezpieczenstwa Yus [
Gatunek stali 8.8 Vrks | [kN] 15 [ 23 | 34 | 63 | 98 | 141
Czesciowy wspotczynnik 1,25
bezpieczenstwa YMs [
Gatunek stali 10.9 Vrks | [KN] 18 | 29 [ 42 [ 79 | 123 [ 177
Czesciowy wspotczynnik 1,5
bezpieczenstwa Yus [
Stal nierdzewna klasy A2-70, A4-70  Vgrks| [KN] 13 | 20 [ 30 | 55 | 86 | 124
Czesciowy wspotczynnik 1,56
bezpieczenstwa YMs [
Stal nierdzewna klasy A4-80 Vees| [KN] | 15 [ 23 | 34 | 63 | 98 | 141
Czesciowy wspotczynnik " [] 1,33
bezpieczenstwa YMs
Stal nierdzewna klasy 1.4529 Vees| [KN] | 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Czesciowy wspotczynnik " [ 1,25
bezpieczenstwa YMs
Stal nierdzewna klasy 1.4565 Vres| [KN] | 13 [ 20 | 30 | 55 | 86 | 124
Czesciowy wspotczynnik " [ 1,56
bezpieczenstwa YMs
Wytrzymalosé charakterystyczna grupy elementow mocujgcych
Wspotczynnik k7 = 1,0 dla stali o wydluzeniu przy zerwaniu as > 8%
plastycznosci
|Uszkodzenie stali z ramieniem dzwigni
|Rozmiar M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
|Gatunek stali 4.6 Mo%xs [ [Nm]] 15 | 30 | 52 | 133 | 260 | 449
Czesciowy wspotczynnik " [ 167
bezpieczenstwa YMs '
|Gatunek stali 5.8 Mo%s | [N.m] | 19 | 37 | 66 | 166 | 325 | 561
Czesciowy wspotczynnik " [] 195
bezpieczenstwa Yus '
|Gatunek stali 8.8 MOis | [N.m] ] 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898
Czesciowy wspotczynnik . [ 1925
bezpieczenstwa yus '
|Gatunek stali 10.9 Mogs | [N.m] | 37 | 75 | 131 | 333 | 649 [ 1123
Czesciowy wspotczynnik
be;e‘pieczey;ﬁ stwpa i YMs [ 1,50
Stal nierdzewna klasy A2-70, A4-70  M°%s [[N.m]| 26 | 52 | 92 [ 233 | 454 | 786
Czesciowy wspotczynnik . [ 156
bezpieczenstwa IS :
Stal nierdzewna klasy A4-80 M°uis [ [N.m]] 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898
Czesciowy wspotczynnik

YMs [-] 1,33




OMARCOPOL

Stal nierdzewna klasy 1.4529

[N.m]

26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786

Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa

-]

1,25

Stal nierdzewna klasy 1.4565

[N.m]

26 | 52 | 92 | 233 | 464 | 786

Czesciowy wspotczynnik
bezpieczenstwa

-]

1,56

|Wyrywanie z betonu

Czynnik okreslajacy odpornosc¢ na
uszkodzenie przez wyrwanie

ks

[-]

|uszkodzenie krawedzi betonowej

IRozmiar

M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Srednica zewnetrzna elementu
mocujacego (dalej facznik)

d[‘lO‘I'I"I

[mm]

8 10 12 16 | 20 | 24

|[Efektywna diugosé tacznika

i

[mm]

mln (he_f, 8 dngm)

MKP

Dane techniczne
Wytrzymatos¢ charakterystyczna na sity scinajgce

Zalacznik C2




OMARCOPOL

Tabela C3: Przemieszczenie pod obcigzeniem rozciggajgcym i $cinajgcym

Rozmiar | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Obcigzenie rozciagajace

dno [[mm/kN]| 0,03 | 0,03 | 0,03 | 0,02 | 0,01 | 0,02
dn- [[mm/kN]| 0,13 | 0,08 | 0,05 | 0,03 | 0,03 | 0,02
Obcigzenie Scinajgce
dyo [[mm/kN]| 0,71 | 0,45 | 0,31 | 0,17 | 0,11 | 0,07
dy- [[mm/kN] 1,06 | 0,67 | 0,46 | 0,25 | 0,16 | 0,11

MKP

Dane techniczne Zatacznik C3
Przesuniecie

7. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu:
Wiasciwosci uzytkowe okreslonego w punkcie 1 i 2 wyrobu sg zgodne z zestawem deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych okreslonych w punkcie 6.
Niniejsza deklaracja wlasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011 na

wylaczna odpowiedzialnos¢ podmiotu okreslonego w punkcie 3.

W imieniu Producenta podpisat:
Chwaszczyno, 05.02.2021 Dyrektor Dziatu Rozwoju Produktéw
Janusz Kabata

Dyrektor Dziatu Rozwoju
Produktéw

M Wetarse
Janusz Kapala




