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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8839/2013

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

taczniki tworzywowo-metalowe MARCOPOL
typow SML, SMG, RAM, ZWY, WSS, ZUM i ZWC
do wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlane;j

//%7; Bobrowicz

Termin waznosci:
26 czerwca 2018 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 26 czerwca 2013 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8839/2013 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8839/2012.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8839/2013 zawiera 33 strony. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg taczniki tworzywowo-metalowe
MARCOPOL typow SML, SMG, RAM, ZWY, WSS, ZUM i ZWC do wielopunktowych
zamocowan niekonstrukcyjnych, produkowane przez firme MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent
Srub, ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno.

taczniki tworzywowo-metalowe MARCOPOL typéw SML, SMG, RAM, ZWY, WSS,
ZUM i ZWC skfadajg sie ze stalowych elementéw rozporowych i tworzywowych tulei.
Tworzywowa tuleja jest rozprezana na skutek wkrecania lub wbijania metalowego elementu
rozporowego, ktory dociska tuleje do scianki otworu wywierconego w podtozu.

Objete niniejszg Aprobatg taczniki majg tuleje wykonane z poliamidu (PA) lub
z polipropylenu (PP) oraz elementy rozporowe w postaci stalowych wkretow z tbem
stozkowym, szesciokatnym albo dwugwintowych lub nagwintowanych hakéw oraz gwozdzi.

Asortyment i wymiary tacznikow MARCOPOL typéw SML, SMG, RAM, ZWY, WSS,
ZUM i ZWC przedstawiono w tablicach 1 + 9. Ksztalt tulei oraz elementéw rozporowych
przedstawiono na rysunkach 1 + 11.

Elementy rozporowe tacznikdbw sg wykonywane ze stali zwyklej, weglowe;j
i pokrywane elektrolityczng powtokg cynkowa.

Wymagane witasciwosci techniczno-uzytkowe tgcznikéw tworzywowo-metalowych
MARCOPOL typéw SML, SMG, RAM, ZWY, WSS, ZUM i ZWC podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki tworzywowo-metalowe MARCOPOL typow SML, SMG, RAM, ZWY, WSS,
ZUM i ZWC sg przeznaczone do wykonywania niekonstrukcyjnych zamocowan
wielopunktowych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych w podtozach z:
— betonu zwyktego, klasy nie nizszej niz C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003
+Ap1:2004+A1:2005+A2:2006,
— cegly ceramicznej pelnej, o wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz
15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-1:2011,
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— pustaka ceramicznego, o0 wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz

15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wedtug normy PN-EN 771-1:2011.

Ze wzgledu na agresywnosc¢ korozyjng srodowiska, tgczniki objete Aprobatg powinny by¢
stosowane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1SO 9223:2012 lub PN-EN ISO 2081:2011.

Laczniki objete niniejszg Aprobatg powinny by¢ stosowane w zamocowaniach
wielopunktowych. W zamocowaniach tych zaktada sie, ze w przypadku nadmiernego
poslizgu lub uszkodzenia jednego tacznika, obcigzenie moze by¢ przeniesione na tgczniki
sgsiednie bez wyraznego naruszenia wymagan dotyczacych bezpieczehstwa uzytkowania
i stanu granicznego nosSnosci.

Nos$nosci obliczeniowe tacznikéw przedstawiono w tablicach 11 + 15, a parametry
montazowe w tablicy 16.

taczniki tworzywowo-metalowe MARCOPOL typow SML, SMG, RAM, ZWY, WSS,
ZUM i ZWC powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem, opracowanym z uwzglednieniem
wymaganh Polskich Norm i przepisow budowlanych, wymagan niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB oraz informacji Producenta dotyczacych warunkéw wykonywania potgczen

z zastosowaniem ww. tgcznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Tuleje tacznikdbw powinny by¢ wykonywane z poliamidu — Tarnamid T-27 lub
z polipropylenu — Tipplen K-499 lub Moplen EP 300K, charakteryzujacych sie krzywymi
réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) zgodnymi z wzorcami ustalonymi w procedurze
aprobacyjnej.

Stalowe elementy rozporowe powinny by¢ wykonywane ze zwyktej stali weglowej,
charakteryzujgcej sie wytrzymatoscig na rozcigganie (R) nie nizszg niz 380 MPa i granicg

plastycznosci (Re) nie nizszg niz 235 MPa.

3.2. Wyroby

3.21. Ksztatt i wymiary. Ksztatt i wymiary tgcznikédw powinny by¢é zgodne
z rysunkami 1 + 11 oraz tablicami 1 + 10. Odchyitki wymiaréw liniowych powinny odpowiadaé

klasom: m (srednica elementéw rozporowych), C (srednica tulei) i v (dtugos¢ elementow)
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wedtug normy PN-EN 22768-1:1999. Odchytki wymiaréw gwintdw metrycznych powinny
odpowiadac klasie sredniodoktadnej wg normy PN-ISO 965-2:2001+Ap:2003.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni. Powierzchnie tgcznikow powinny byé

gtadkie, bez peknieé, naderwan, zadziorow oraz bez wypuktosci lub wklesnieé.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne. Nosnosci charakterystyczne zamocowan

tacznikow nie powinny by¢ mniejsze niz warto$ci podane w tablicach 17 + 21.

3.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne. Stalowe elementy rozporowe tacznikéw
powinny byé pokryte elektrolityczng powtokg cynkowg i konwersyjng powtokg chromianowa,
0 tacznej grubosci nie mniejszej niz 5 ym, spetniajagcgq wymagania okreslone w normie

PN-EN ISO 4042:2001+Ap1:2004 lub PN-EN ISO 2081:2011.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

taczniki objete niniejszg Aprobatg Techniczng powinny by¢ dostarczane
w kompletach, w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz przechowywane
i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wihasciwosci, zgodnie z
wytycznymi Producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta
zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:
— nazwe i adres Producenta,
— nazwe wyrobu,
— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8839/2013,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— min. gtebokos¢ zakotwienia,
— znak budowlany.
Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z p6zniejszymi zmianami).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8839/2013
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny
zgodnosci wyrobow objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8839/2013 dokonuje
Producent, stosujgc system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8839/2013 na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkcji,

— badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujgcym badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekgciji

zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru,

oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane witadciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
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Wstepne badanie typu tacznikéw tworzywowo-metalowych MARCOPOL typéw SML,
SMG, RAM, ZWY, WSS, ZUM i ZWC obejmuje nosnos$¢ obliczeniowg zamocowan tych
tacznikéw, grubos$¢ powtoki cynkowej na stalowych elementach rozporowych oraz krzywe
réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzyw, z jakich sg wykonane tuleje.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie surowcow oraz materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4.2), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow
0 wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8839/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszag

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni,

c) grubos$ci powtoki cynkowe;j.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nos$nosci

charakterystycznej zamocowan fgcznikow.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tacznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw
tacznikbw nalezy przeprowadzaC za pomocg przyrzaddw pomiarowych, zapewniajacych

uzyskanie odpowiedniej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni. Sprawdzenie wygladu
zewnetrznego powierzchni tulei tworzywowej oraz metalowych elementéw rozporowych

nalezy wykonywaé wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej zamocowan tacznikéw.
Sprawdzenie nosnoéci charakterystycznej zamocowan tacznikéw nalezy przeprowadza¢ na
tacznikach osadzonych w podtozach wymienionych w p. 2. Pomiaru sit nalezy dokonywac za
pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej,
umozliwiajacego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie

powinien przekraczac¢ 3 % w catym zakresie pomiarowym.

5.6.4. Sprawdzenie grubosci powloki antykorozyjnej. Sprawdzenie grubo$ci
powtoki cynkowej na stalowych elementach rozporowych tgcznikéw nalezy wykonywaé wedtug
normy PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3497:2004.

5.6.5. Sprawdzenie krzywej DSC. Sprawdzenie krzywej réznicowej kalorymetrii
skaningowej (DSC) tworzyw, z jakich sg wykonane tuleje tacznikbéw, nalezy wykonywac
wedtug normy PN-EN I1SO 11357-1:2009.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.
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5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8839/2013 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-8839/2012.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8839/2013 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé tacznikéw tworzywowo-metalowych MARCOPOL typéw SML, SMG, RAM, ZWY,
WSS, ZUM i ZWC do wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pbézniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowag deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8839/2013

i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnienn wynikajgcych z przepisow
0 ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117,
z poOzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do  obowigzkow

korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta tacznikow tworzywowo-
metalowych MARCOPOL typéow SML, SMG, RAM, ZWY, WSS, ZUM i ZWC do
wielopunktowych zamocowan niekonstrukcyjnych od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakos$é
wyrobow oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich

zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie fgcznikéw tworzywowo-metalowych
MARCOPOL typow SML, SMG, RAM, ZWY, WSS, ZUM i ZWC do wielopunktowych
zamocowan niekonstrukcyjnych, nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8839/2013.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8839/2013 jest wazna do 26 czerwca 2018 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wifasciwosci, produkcja
+Ap1:2004+A1:2005+A2:2006 i 2godno$é.
PN-EN 771-1:2011 Wymagania dotyczgce elementow murowych. CzeSc 1:

Elementy murowe ceramiczne
PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje o0gdlne. Tolerancje wymiardw liniowych
i kgtowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji
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PN-ISO 965-2:2001+Ap:2003. Gwinty metryczne ISO ogbélnego przeznaczenia.
Tolerancje. Czes¢ 2: Wymiary graniczne gwintow
zewnetrznych i wewnetrznych ogdlnego przeznaczenia.
Klasa Sredniodoktadna

PN-EN ISO 2178:1998 Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym.
Pomiar grubo$ci. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubo$ci powtok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

PN-EN ISO 4042:2001+Ap1:2004 Czesci ztgczne. Powfoki elektrolityczne

PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali | stopow. Korozyjnos¢ atmosfer.
Klasyfikacja, okreSlanie i ocena

PN-EN ISO 11357-1:2009 Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalorymetria skaningowa

(DSC). Czesc 1: Zasady ogdine

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek

PN-N-03010:1983
produktu do probek

Raporty z badan i oceny

1. Raport z badan nr LOK00-6045/11/R010SK wydanie 2. Laczniki rozporowe tworzywowo-
metalowe, Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slaski,
40-153 Katowice, al. Korfantego 191.

2. Raport z badan nr LOK00-6045/11/R020SK wydanie 2. tgczniki rozporowe tworzywowo-
metalowe, Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slaski,
40-153 Katowice, al. Korfantego 191.

3. Raport z badan nr LOK00-1353/A/09/DSC. taczniki rozporowe AMEX typu SM, SMD oraz
RK, Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slaski,
40-153 Katowice, al. Korfantego 191.

4. Raport z badan nr LOK00-1353/A/09. taczniki rozporowe AMEX typu SM, SMD oraz RK,
Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB Oddziat Slaski,
40-153 Katowice, al. Korfantego 191.

5. Sprawozdanie z badan nr 230-45/2010. Analiza DSC, Instytut Inzynierii Materiatow
Polimerowych i Barwnikow, Oddziat Zamiejscowy Farb i Lakierow, 44-100 Gliwice,
ul. Chorzowska 50 A.
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Rys. 3. Lacznik tworzywowo-metalowy MARCOPOL typu SMG-GW-D

T%T

Rys. 4. Lacznik tworzywowo-metalowy MARCOPOL typu SMG-GW-K
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Rys. 5. Laczniki tworzywowo-metalowe MARCOPOL typéw RAM-ST/6K/HL/HC/SDM-A
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Rys. 6. Laczniki tworzywowo-metalowe MARCOPOL typéw RAM-ST/6K/HL/HC/SDM-D
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Rys. 7. Laczniki tworzywowo-metalowe MARCOPOL typéw ZWY-6K/ST/HL/HC
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Rys. 8. taczniki tworzywowo-metalowe MARCOPOL typéw ZWY-6K/ST/HL/HC/HR-K
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Rys. 9. Lacznik tworzywowo-metalowy MARCOPOL typu ZUM
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Rys. 11. Lacznik tworzywowo-metalowy MARCOPOL typu WSS-ST
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Asortyment i wymiary lgcznikéw tworzywowo-metalowych MARCOPOL typu SML-GW

Tablica 1
Poz. Oznaczenie Element Wymiary, mm
rozporowy D L D; L
1 2 3 z 5 6 7
T | SMLGW 6 x40 PPIPAI K wore | 6 | a0 | a8 | 4
2| SULGW 6 x50 PPIPAY K mo | 6 | @ | s | e
5| SULGW 6 X80 PPIPAY K woz | s | w | s | s
| SULGW 6 ds PPIPAY K oz | 8 | & | 43 | %
5| SULGW 8 x60 PPIPAY K oz |8 | @ | 48 | e
6| SULGW 8 X80 PPIPAY K woz |8 | w | 48 | s
T | SULGW 8 x 100 PIPAY K oz |8 | w0 | as | 105
5| SULGW 8 x 120 PPIPAY K woe |8 | | 4 |
5. | SULGW & x 140 PIPAY K oz | 8| w0 | as | ws
10. | SMLGW 8 160 PPIIPA K woe |8 | e | as | e
11| SLGW 1080 PPIPAI K moz | 0 | | e | s
12| SLGW 10% 100 PPIIPAI K gz | 0 | w0 | es | 105
wr | 0 | w | w | w
wr | o | w | w |
| o | @ | w |
16. | SML-GW 10 x 180 PPY/PA2 - D gwozdz 10 180 6,9 185

1)tuleja z polipropylenu (PP)
? tuleja z poliamidu (PA)
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Asortyment i wymiary tacznikéw tworzywowo-metalowych MARCOPOL typu SMG-GW

Tablica 2
Poz. Oznaczenie Element rozporowy Wymiary, mm

D L D1 L

1 2 3 4 5 6 7
SMG-GW 6 x 40 PP"/PA2 - D s

1| sMG-GW 6 x 40 PPI/PA - K gwozdz 6 40 39 45
SMG-GW 6 x 60 PP"/PA?2 — D s

2| SMG-GW 6 x 60 PPIPA? — K gwozdz 6 60 39 65
SMG-GW 6 x 80 PP"/PA2 - D s

3 | SMG-GW 6 x 80 PP'/PA? - K gwozdz 6 80 3.9 85

1)tuleja z polipropylenu (PP)
? tuleja z poliamidu (PA)

Asortyment i wymiary tacznikow tworzywowo-metalowych MARCOPOL

typow RAM-ST i RAM-6K

Tablica 3
Poz. Oznaczenie Element rozporowy Wymiary, mm
D L D1 L1
1 2 3 4 5 6 7
R 1)/PA2) — .
Eﬁmg g i 28 E;);mﬂ _R wkret z tbem stozkowym
" | RAM-6K 8 x 80 PP1/PA? - D N 8 80 5 80
RAM-6K 8 x 80 PP"/PA2) — A wkret z tbem sze$ciokatnym
RAM-ST 8 x 100 PP")/PA? - D .
, RAM-ST 8 x 100 PPY/PA2 — A wkret z tbem stozkowym . - . -
' RAM-6K 8 x 100 PP"/PA? - D -
RAM-6K 8 x 100 PP/PA2 — A wkret z tbem szesciokatnym
RAM-ST 8 x 120 PP')/PA? - D ;
, RAM-ST 8 x 120 PP1/PA2 — A wkret z tbem stozkowym . 2 . 0
' RAM-6K 8 x 120 PP"/PA2 - D -
RAM-6K 8 x 120 PP1)/PA2 — A wert zthem SZeSC|0kajnym
RAM-ST 8 x 140 PP')/PA2 - D ;
. RAM-ST 8 x 140 PP1/PA2 — A wkret z toem stozkowym ] 0 . 0
' RAM-6K 8 x 140 PP"/PA? - D L
RAM-6K 8 x 140 PP1/PA2 — A wkret z tbem szesciokatnym
RAM-ST 10 x 100 PP"/PA2 - D .
5 | RAMST 10X 100 PPI/PA? - A vikret oem stozkowym 0 00 , 00
' RAM-6K 10 x 100 PP")/PA2 - D -
RAM-6K 10 x 100 PP1/PA2 — A wkret z them szesciokatnym
RAM-ST 10 x 120 PP"/PA2 - D .
5 | RAMST 10x 120 PPU/PA? - A vikret 2 foem stozkowym 0 20 , 20
' RAM-6K 10 x 120 PP")/PA2 - D -
RAM-6K 10 x 120 PPI/PA2 — A wkret z toem szesSciokatnym
RAM-ST 10 x 140 PP"/PA2 - D .
. | RAMST 10X 140 PPI/PA? - A vikret oem stozkowym 0 " , "
' RAM-6K 10 x 140 PP)/PA2 - D L.
RAM-6K 10 x 140 PP1/PA2 — A wkret z tbem szesciokatnym
RAM-ST 10 x 160 PP"/PA? - D .
g RAM-ST 10 x 160 PPY/PA? — A wkret z tbem stozkowym 0 0 , "
' RAM-6K 10 x 160 PP")/PA2 - D -
RAM-6K 10 x 160 PPI/PA? — A wkret z them szesciokatnym
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c.d. tablicy 3
Poz. Oznaczenie Element rozporowy Wymiary, mm
D L D+ L4

1 2 3 4 5 6 7

RAM-ST 10 x 180 PP')/PA2 - D )

RAM-ST 10 x 180 PP1/PA? — A wkret z them stozkowym
9| RAM-6K 10 x 180 PP'/PA? - D 10 180 ! 180

RAM-6K 10 x 180 PPY/PA2 — A wkret z them szesciokgtnym

RAM-ST 10 x 200 PP)/PA2 - D .
1o, | RAM-ST 10x200 PPYPA? - A wkret z oem stozkowym 0 200 , 200

" | RAM-6K 10 x 200 PP"/PA2 - D kret 21 <ciok
RAM-6K 10 x 200 PP1/PA2 - A wkret z fbem szesciokafnym
RAM-ST 10 x 220 PP)/PA2 - D et z tbem stosk
- 1)/PA2) — wkret z them stozkowym

" RAM-ST 10 x 220 PP)/PA2 — A 10 290 7 290

RAM-6K 10 x 220 PP"/PA2 - D ket 2 b <ciokat

RAM-6K 10 x 220 PP1/PA? - A WKTGt  Toem szesciokainym

RAM-ST 12 x 100 PP/PA2 — A .
12. RAM-6K 12 x 100 PPY/PA? — D wkret z tbem szeSciokatnym 12 100 8 100

RAM-ST 12 x 120 PP/PA2 — A -
13. RAM-6K 12 x 120 PPYPA2 — D wkret z tbem sze$ciokatnym 12 120 8 120

RAM-ST 12 x 140 PP/PA2 — A .
14, RAM-6K 12 x 140 PPY/PA? — D wkret z tbem sze$ciokatnym 12 140 8 140

RAM-ST 12 x 160 PP)/PA2 — A -
15. RAM-6K 12 x 160 PP/PA2 — D wkret z them szesciokgtnym 12 160 8 160
16. | RAM-6K 12 x 180 PP"YPA2 - D wkret z tbem szesciokatnym 12 180 8 180
17. | RAM-6K 12 x 200 PP"/PA2 - D wkret z tbem szesciokatnym 12 200 8 200
18. | RAM-6K 14 x 100 PP — A wkret z them sze$ciokatnym 14 100 10 100
19. | RAM-6K 14 x 120 PP - A wkret z tbem szeSciokatnym 14 120 10 120
20. | RAM-6K 14 x 140 PP - A wkret z tbem szesciokatnym 14 140 10 140
21. | RAM-6K 14 x 160 PP - A wkret z them sze$ciokatnym 14 160 10 160
22. | RAM-6K 16 x 120 PPY/PA2 - D wkret z tbem szesciokatnym 16 120 12 120
23. | RAM-6K 16 x 140 PP/PA2 - D wkret z tbem szesciokatnym 16 140 12 140
24. | RAM-6K 16 x 160 PP"/PA2 -D wkret z tbem szesciokatnym 16 160 12 160
25. | RAM-6K 16 x 180 PP')/PA2 - D wkret z tbem szesciokatnym 16 180 12 180
26. | RAM-6K 16 x 200 PP"/PA2 - D wkret z tbem szesciokatnym 16 200 12 200
27. | RAM-6K 16 x 220 PPY/PA2 -D wkret z tbem szesciokatnym 16 220 12 220
28. | RAM-ST 16 x 100 PP") - D wkret z tbem stozkowym 16 120 12 120
29. | RAM-ST 16 x 140 PPY-D wkret z them stozkowym 16 140 12 140
30. | RAM-ST 16 x 160 PP —D wkret z tbem stozkowym 16 160 12 160
31. | RAM-ST 16 x 180 PP"-D wkret z tbem stozkowym 16 180 12 180
32. | RAM-ST 16 x 200 PPV -D wkret z them stozkowym 16 200 12 200
33. | RAM-ST 16 x 220 PP - D wkret z tbem stozkowym 16 220 12 220

1)tuleja z polipropylenu (PP)
? tuleja z poliamidu (PA)
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Asortyment i wymiary tacznikéw tworzywowo-metalowych MARCOPOL
typow RAM-HL i RAM-HC

Tablica 4
. Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie Element rozporowy ymiary,
D L D1 L4
1 2 3 4 5 6 7
1 RAM-HL 8 x 80 PP"/PA2 - D hak prosty HL 8 80 6 100
’ RAM-HC 8 x 80 PP1)/PA2 D hak Suﬁtowy HC
RAM-HL 8 x 100 PP/PA2 - D hak prosty
2. | RAM-HC 8 x 200 PP/PA? - D hak suftowy HC 8 100 6 120
RAM-HL 10 x 100 PP1/PA2 - A 6.8
5 | RAMHL10x 100 PPU/PA2 D hak prosty HL " 100 , 20
" | RAM-HC 10 x 100 PP"/PA2 - D ,
RAM-HC 10 x 100 PP")/PA2 — A hak sufitowy HC 68
6,8
RAM-HL 10 x 120 PP1/PA2 - A hak prosty HL
A RAM-HL 10 x 120 PP1)/PA2 - D 10 120 ; 140
" | RAM-HC 10 x 120 PP"/PA2 - D ,
RAM-HC 10 x 120 PP')/PA?) - A hak sufitowy HC 68
RAM-HL 10 x 140 PP1/PA2 - A 6,8
5 | RAMHL 10 140 PPUPAD - D hak prosty HL " 0 60
" | RAM-HC 10 x 140 PP"/PA2 — D . 7
RAM-HC 10 x 140 PP")/PA2) — A hak sufitowy HC =
RAM-HL 10 x 160 PP1/PA2 - A hak prosty HL 6,8
5 RAM-HL 10 x 160 PP")/PA2 - D 10 160 ; 180
" | RAM-HC 10 x 160 PP"/PA2 - D ,
RAM-HC 10 x 160 PP1/PA? - A hak sufitowy HC 68

tuIeJa z polipropylenu (PP)
tuleja z poliamidu (PA)

Asortyment i wymiary tacznikéw tworzywowo-metalowych MARCOPOL
typow RAM-SDM

Tablica 5
. Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie Element rozporowy
D L D+ D L4
1 2 3 4 5 6 7 8
RAM-SDM 10 x 100 PP/PA2 - A M7 6,7
1. wkret dwugwintowy 10 100 100
RAM-SDM 10 x 100 PP"/PA2 - D M8 6,7
RAM-SDM 10 x 140 PP"/PA2 - A M7 6,7
2. wkret dwugwintowy 10 140 140
RAM-SDM 10 x 140 PP"/PA2 - D M8 6,7
RAM-SDM 10 x 160 PP"/PA2 - A M7 6,7
3. wkret dwugwintowy 10 160 160
RAM-SDM 10 x 160 PP"/PA2 - D M8 6,7
RAM-SDM 10 x 200 PP"/PA2 - A M7 6,7
4, wkret dwugwintowy 10 200 200
RAM-SDM 10 x 200 PP"/PA2 - D M8 6,7
RAM-SDM 10 x 220 PP"/PA2 - A M7 6,7
5. wkret dwugwintowy 10 220 220
RAM-SDM 10 x 220 PP"/PA2 - D M8 6,7

tuIeJa z polipropylenu (PP)
tuleja z poliamidu (PA)
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Asortyment i wymiary tacznikéw tworzywowo-metalowych MARCOPOL
typow ZWY-ST i ZWY-6K

Tablica 6
Poz. Oznaczenie Element rozporowy Wymiary, mm
D L D+ L
1 2 3 4 5 6 7
1. ZWY-ST 5x 25 x 30 PP -D wkret z tbem stozkowym 5 25 35 30
ZWY-ST6x30x35PP"-D .
2. ZWY-ST 6 x 30 x 35 PP K wkret z tbem stozkowym 6 30 35 35
ZWY-ST 6 x 30 x 40 PP-D .
3. ZWY-ST 6 x 30 x 40 PP — K wkret z them stozkowym 6 30 3,5 40
ZWY-ST 6 x 30 x 50 PP"-D .
4, ZWY-ST 6 x 30 x 50 PP K wkret z tbem stozkowym 6 30 3,5 50
ZWY-ST 8 x 40 x 45 PP -D .
5. ZWY-ST 8 x 40 x 45 PPY) — K wkret z them stozkowym 8 40 50 45
ZWY-ST 8 x40 x 50 PP"-D .
6. ZWY-ST 8 x 40 x 50 PP — K wkret z them stozkowym 8 40 50 50
ZWY-ST 8 x40 x 60 PP"-D .
7. ZWY-ST 8 x 40 x 60 PPY) — K wkret z tbem stozkowym 8 40 5,0 60
8. ZWY-ST 8 x 40 x 80 PP — K wkret z tbem stozkowym 8 40 5,0 80
ZWY-ST 10 x 50 x 50 PP~ D .
9. ZWY-ST 10 x 50 x 50 PP1— K wkret z them stozkowym 10 50 6,0 50
ZWY-ST 10 x 50 x 60 PP:;— D wkret z them stozkowym
ZWY-ST 10 x 50 x 60 PPY) — K
10. ZWY-6K 10 x 50 x 60 PP - D 10 50 6.0 60
ZWY-6K 10 x 50 x 60 PP - K wkret z tbem szeSciokatnym
ZWY-ST 10 x 50 x 80 PP‘;— D wkret z toem stozkowym
ZWY-ST 10 x 50 x 80 PPY) - K
M- | ZWY-6K 1050 x 80 PPY-D 10 50 6.0 80
ZWY-6K 10 x 50 x 80 PPV - K wkret z tbem szesciokatnym
ZWY-ST 10 x 50 x 100 PP -D wkret z them stozkowym
ZWY-ST 10 x 50 x 100 PP - K
12. ZWY-6K 10 x 50 x 100 PP"-D 10 50 6.0 100
ZWY-6K 10 x 50 x 100 PP" = K wkret z tbem szesciokatnym
ZWY-6K 12 x 60 x 60 PP -D -
13. ZWY-6K 12 x 60 x 60 PPY — K wkret z them sze$ciokatnym 12 60 8,0 60
ZWY-6K 12 x 60 x 80 PP -D "
14, ZWY-6K 12 x 60 x 80 PPY — K wkret z tbem szesciokatnym 12 60 8,0 80
15. | ZWY-6K 12 x 60 x 100 PP -D wkret z tbem szeSciokatnym 12 60 8,0 100
16. | ZWY-6K 12 x 60 x 120 PPY-D wkret z tbem szesciokatnym 12 60 8,0 120
17. | ZWY-6K 12 x 80 x 100 PPV - K wkret z them sze$ciokatnym 12 80 8,0 100
18. | ZWY-6K 12 x 80 x 120 PP -K wkret z tbem szeSciokatnym 12 80 8,0 120
19. | ZWY-6K 14 x 70 x 80 PPV-D wkret z them sze$ciokatnym 14 70 10,0 80
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c.d. tablicy 6
Poz. Oznaczenie Element rozporowy Wymiary, mm
D L D+ L4
1 2 3 4 5 6 7
20. | ZWY-6K 14 x 70 x 100 PP"-D wkret z tbem szesciokatnym 14 70 10,0 100
21. | ZWY-6K 14 x70x 120 PPY-D wkret z them sze$ciokatnym 14 70 10,0 120
22. | ZWY-6K 14 x 70 x 140 PPY-D wkret z tbem szesciokatnym 14 70 10,0 140
23. | ZWY-6K 14 x 70 x 160 PP"-D wkret z tbem sze$ciokatnym 14 70 10,0 160
24. | ZWY-6K 14 x 80 x 80 PPV - K wkret z them szesciokatnym 14 80 10,0 80
25. | ZWY-6K 14 x 80 x 100 PP - K wkret z them sze$ciokatnym 14 80 10,0 100
26. | ZWY-6K 14 x 80 x 120 PP -K wkret z tbem szesciokatnym 14 80 10,0 120
27. | ZWY-6K 14 x 80 x 140 PP - K wkret z tbem szesciokatnym 14 80 10,0 140
28. | ZWY-6K 14 x 80 x 160 PP - K wkret z tbem szeSciokatnym 14 80 10,0 160
1)tuleja z polipropylenu (PP)
Asortyment i wymiary tacznikéw tworzywowo-metalowych MARCOPOL
typow ZWY-HL, ZWY-HC i ZWY-HO
Tablica 7
Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie Element rozporowy
D L D+ L4
1 2 3 4 5 6 7
ZWY-HL 6 x 30 x 35 PP"-D
1. ZWY-HL 6 x 30 x 35 PP — K hak prosty HL 6 30 35 35
ZWY-HC 6 x 30/3,5x 45 PP -D )
2. ZWY-HC 6 x 30/3.5 x 45 PPY) — K hak sufitowy HC 6 30 35 45
ZWY-HL 8 x 40 x 45 PP -D
3 | ZWY-HL 8 x 40/4,0 x 45 PP - K hak prosty HL 8 40 40 4
4. ZWY-HL 8 x 40/5,0 x 45 PP - K hak prosty HL 8 40 5,0 45
ZWY-HL 8 x 40 x 50 PP"-D
S | ZWY-HL 8 x 40/5,0 x 50 PP — K hak prosty HL 8 40 50 50
6. ZWY-HL 8 x 40/6,0 x 50 PP") - K hak prosty HL 8 40 6,0 50
ZWY-HC 8 x 40/4,0 x 65 PP -D )
7. ZWY-HC 8 x 40/4.0 x 65 PP1 - K hak sufitowy HC 8 40 4,0 65
ZWY-HC 8 x 40/5,0 x 70 PP -D i
8. ZWY-HC 8 x 40/5.0 x 70 PP — K hak sufitowy HC 8 40 5,0 70
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c.d. tablicy 7
Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie Element rozporowy

D L D1 L1

1 2 3 2 5 6 7
9. | ZWY-HL 10 x50 x 60 PP D hak prosty HL 10 50 6,0 60
10. | ZWY-HL 10 x 50/5,0 x 60 PP~ K hak prosty HL 10 50 5,0 60
11. | ZWY-HL 10 x 50/6,0 x 60 PP~ K hak prosty HL 10 50 6,0 60

ZWY-HC 10 x 50/6,0 x 80 PP— D .

12. ZWY-HC 10 x 50/6.0 x 80 PP — K hak sufitowy HC 10 50 6,0 80
13, | ZWY-HR 14x80/100x 210 PPY-K hak do rusztowar HR 14 80 10,0 210
" | ZWY-HR 14 x 80/10,0 x 290 PP — K ' 250
ZWY-HR 16 x 100/12,0 x 250 PP - K 250
14. | ZWY-HR 16 x 100/12,0 x 310 PPY - K hak do rusztowan HR 16 100 12,0 310
ZWY-HR 16 x 100/12,0 x 360 PP - K 260

Ytuleja z polipropylenu (PP)

Asortyment i wymiary tacznikow tworzywowo-metalowych MARCOPOL typu WSS

Tablica 8
Poz. Oznaczenie Element rozporowy Wymiary, mm
D L D1 L
1 2 3 4 5 6 7
1. WSS-ST 6,0 x 30/3,5 x 40 PA" -D wkret z them stozkowym 6 30 35 40
2. WSS-ST 8,0 x 40/4,5 x 50 PA" -D wkret z them stozkowym 8 40 45 50
3. WSS-ST 10,0 x 50/6,0 x 60 PA"Y —D wkret z them stozkowym 10 50 6,0 60

1)tuleja z poliamidu (PA)

Asortyment i wymiary tacznikéw tworzywowo-metalowych MARCOPOL typu ZUM

Tablica 9
Poz. Oznaczenie Element rozporowy Wymiary, mm
D L D4 L
1 2 3 4 5 6 7
ZUM 10 x 50/M8 x 100B PP") - D .
1. ZUM 10 x 50/M8 x 100B PP — K wkret dwugwintowy 10 50 8 100
ZUM 14 x 80/M10 x 140B PP - D .
2. ZUM 14 x 80/M10 x 140B PP" — K wkret dwugwintowy 14 80 10 140
ZUM 14 x 80/M10 x 140C PPY - D .
3. ZUM 14 x 80/M10 x 140C PP — K wkret dwugwintowy 14 80 10 140

1)tuleja z polipropylenu (PP)
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Asortyment i wymiary tacznikéw tworzywowo-metalowych MARCOPOL typu ZWC

Tablica 10
Poz. Oznaczenie Element rozporowy Wymiary, mm
D L D1 L
1 2 3 4 5 6 7
1. ZWC 10 x 50/6,0 x 80 PP - D wkret z them sze$ciokatnym 10 50 6 80
2. ZWC 10 x 50/6,0 x 80 PP" — K wkret z them sze$ciokatnym 10 50 6 80

Ytuleja z polipropylenu (PP)

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw tworzywowo-metalowych
MARCOPOL typéw SML i SMG na wyrywanie z podioza

Tablica 11
. Rodzaj podtoza
Poz. Oznaczenie Sr(_ednlca Tworzywo Element beton zwykly 1) cegta petna 2
tulei D, mm tulei rozporowy
Nos$nos$¢ obliczeniowa, kN

1 2 3 4 5 6 7
polipropylen L 0,49 0,28
1. SML-GW 6 x L - D/K 26 poliamid gwozdz 084 048
_ _ polipropylen o 0,60 0,40
2, SML-GW 8 x L - DIK 28 soliamid gwozdz 102 069
i} _ polipropylen iy 0,95 0,59
3. SML-GW 10 x L - DIK 210 poliamid gwozdz 161 1.00
' _ polipropylen o 0,49 0,28
4, SMG-GW 6 x L - DIK 26 poliamid gwozdz 084 048

" beton zwykty klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006
2 cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006

Nos$nosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw tworzywowo-metalowych
MARCOPOL typu RAM na wyrywanie z podioza

Tablica 12
Rodzaj podtoza

. Srednica Tworzywo Element 1 2) 3

Poz. Oznaczenie tulei D, mm tulei rozporowy beton zwykty cegta petna pustak
Nosnos¢ obliczeniowa, kN
1 2 3 4 5 6 7 8

polipropylen wkret z1b. 0,53 0,41 0,34
1. | RAM-ST8xL-D/A 08 poliamid stozkowym 0,90 102 0,34
i _ polipropylen | wkret z tbem 0,53 0,41 0,34
2. | RAM6K8xL-DAA a8 poliamid 6-katnym 0,90 1,02 0,34
i _ polipropylen wkret z tb. 1,39 0,65 0,34
3 RAM-ST10xL - D/A 010 poliamid stozkowym 2,36 1,02 0,34
i B polipropylen wkret z tbem 1,39 0,65 0,34
4 RAM-6K 10x L - DIA 010 poliamid 6-katnym 2,36 1,02 0,34
polipropylen wkret z ib. 4,19 1,02 0,34
5. RAM-ST 12 x L - D/A 212 poliamid stozkowym 713 102 0.34
i _ polipropylen | wkret z tbem 4,19 1,02 0,34
6. RAM-6K 8 x L - DIA 012 poliamid 6-katnym 7,13 1,02 0,34
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c.d. tablicy 12
Rodzaj podtoza
. Srednica Tworzywo Element 1 2) 3
Poz. Oznaczenie tulei D, mm tulei rozporowy beton zwykty cegta petna pustak
Nosnos¢ obliczeniowa, kN
1 2 3 4 5 6 7 8
7. | RAM6K14xL-A 014 polipropylen Wg[ﬁ;tzn*;f]m — 0,72 _
i _ polipropylen | wkret z tbem 551 1,02 0,34
8. | RAM6K16xL-D 016 poliamid 6-katnym 9.38 1,02 034
9. | RAM-ST16xL-D 016 polipropylen SV;’(')‘;EL@ ;?n 5,51 1,02 0,34
i _ polipropylen 0,47 0,34 0,34
10. RAM-HL8 xL-D 28 soliamid hak prosty HL 047 034 034
i _ polipropylen hak sufitowy 0,47 0,34 0,34
. RAM-HC 8x L - DIA 08 poliamid HC 0,47 0,34 0,34
i _ polipropylen 1,27 0,65 0,34
12. RAM-HL 10 x L — D/A 210 boliamid hak prosty HL 127 092 034
13. | RAM-HC10xL-D/A 610 polipropylen | "2 ;“gmwy 127 0,65 0,34
i _ polipropylen wkret 1,27 0,65 0,34
14. | RAM-SDM10xL -DIA . poliamid | dwugwintowy 127 0,02 0,34
" beton zwykty klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006
2 cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
% pustak ceramiczny klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw tworzywowo-metalowych
MARCOPOL typu ZWY na wyrywanie z podioza
Tablica 13
) Rodzaj podtoza
: Srednica Tworzywo Element 1 2 3
Poz. Oznaczenie tulei D, mm tulei rozporowy beton zwykty cegta petna pustak
No$nos$¢ obliczeniowa, kN
1 2 3 4 5 6 7 8
1. ZWY ST5xL 25 0,15 0,08 —
2. ZWY ST 6xL-D/K 26 0,20 0,12 0,09
wkret z tb.
3. | ZWYST 8xL-DK 08 stozkowym 0,33 0,16 015
4. ZWY ST 10xL-D/K 210 0,68 0,38 0,28
5. ZWY 6K 10xL-DI/K 210 0,68 0,38 0,28
polipropylen
6. | ZWYBK12xL-DK 012 wkret 2 b. 152 0,77 0,32
6-katnym
7. ZWY 6K 14 x L - D/K 214 1,54 0,94 0,66
8. ZWYHL6xL-D/K 26 0,20 0,12 0,09
9. ZWY HL8xL-D/K 28 hak prosty HL 0,33 0,16 0,15
10. | ZWYHL10xL-D/K 210 0,68 0,38 0,28
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c.d. tablicy 13
. Rodzaj podtoza
. Srednica Tworzywo Element 1 2) 3
Poz. Oznaczenie tulei D, mm tulei rozporowy beton zwykty cegta petna pustak
Nos$nos$¢ obliczeniowa, kN
1 2 3 4 5 6 7 8
1. ZWYHC6xL-DIK 26 0,20 0,12 0,09
12. | ZWYHC8xL-DIK 08 hak Slflj(f:'to‘”y 033 0,16 0,15
13. ZWYHC10xL-DK 210 polipropylen 0,68 0,38 0,28
14, ZWYHR 14 xL-K 214 hak 1,54 0,94 0,66
do rusztowan
15. ZWYHR 16 xL-K 216 HR 2,12 0,94 0,66
" beton zwykty klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006
2 cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
% pustak ceramiczny klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikow tworzywowo-metalowych
MARCOPOL typu WSS na wyrywanie z podioza
Tablica 14
) Rodzaj podtoza
. Srednica Tworzywo Element 1 2) 3
Poz. Oznaczenie tulei D, mm tulei rozporowy beton zwykty cegta petna pustak
No$nos¢ obliczeniowa, kN
1 2 3 4 5 6 7 8
1. WSS-ST6xL-D 06 0,10 0,41 0,03
2. | Wss-ST8xL-D 08 poliamid | Wkretzib. 0,15 0,56 0,08
stozkowym
3. WSS-ST10xL-D 210 0,27 0,62 0,13
" beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006
2 cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
¥ pustak ceramiczny klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw tworzywowo-metalowych
MARCOPOL typu ZUM i ZWC na wyrywanie z podtoza
Tablica 15
. Rodzaj podtoza
. Srednica Tworzywo Element 1 2) 3
Poz. Oznaczenie tulei D, mm tulei rozporowy beton zwykty cegta petna pustak
Nosnos$¢ obliczeniowa, kN
1 2 3 4 5 6 7 8
1. ZUM10x L -D/K 210 wkret z tb. 0,68 0,38 0,28
) 2-gwintowym
2. | ZUM14xL-DKK 014 | Polipropylen 1,54 094 0,66
wkret z b.
3. ZWC10xL-D/K 210 6-katnym 0,68 0,38 0,28

") beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006
2 cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006

3 pustak ceramiczny klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
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Parametry montazowe tacznikéw tworzywowo-metalowych MARCOPOL

Tablica 16
. Wymiary tulei, mm Min gtebokos¢ Srednica Min gtebokosé
Poz. Oznaczenie zakotwienia
Srednica D Dlugosé L hef, mm otworu do, mm otworu ho, mm

1 2 3 4 5 6 7

1. SML-GW 6 x L - DIK 6 40 + 80 30 6 35

2. SMG-GW 6 x L - D/IK 6 40 = 80 30 6 35

3. SML-GW 8x L - D/K 8 45 + 160 40 8 45

4, SML-GW 10 x L - D/K 10 80 = 180 60 10 65

5. gﬁ\hﬁl-_STD/gK/HL/HB 8 80 = 160 8

6. RAM-ST/6K/HL/HC/SDM 10 x L — D/A 10 100 + 220 10

7. RAM-ST/6K 12 x L — D/A 12 100 + 200 70 12 80

8. RAM-6K 14 x L - A 14 100 + 160 14

9. RAM-6K 16 x L - D 16 100 + 200 16

10. | ZWY-ST5xL-D 25 25 5 35

11. | ZWY-ST/6K/HL/HC 6 x L - DIK 30 30 40

12. | ZWY-ST/6K/HL/HC 8 x L - DIK 8 40 40 8 50

13. | ZWY-ST/6K/HL/HC 10 x L - D/IK 10 50 50 10 60

14. | ZWY-ST/6K/HL/HC 12 x L - DIK 12 60 60 12 70

15. | ZWY-6KHR 14 xL-K 14 70 70 14 80

16. | ZWY-6KHR 16 xL-K 16 100 100 16 110

17. | ZUM10xL-D/K 10 50 50 10 60

18. | ZUM 14 xL-DI/K 14 80 80 14 90

19. | ZWC10xL-DK 10 50 50 10 60

20. | WSSST6xL-D 30 30 35

21. | WSSST8xL-D 40 40 8 50

22. | WSSST10xL-D 10 50 50 10 60

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow tworzywowo-metalowych
MARCOPOL typéw SML i SMG na wyrywanie z podioza

Tablica 17
) Rodzaj podtoza
Poz. Oznaczenie Sr(.edmca Tworzywo Element beton zwykly 1) cegta petna 2
tulei D, mm tulei rozporowy
Nosnos¢ charakterystyczna, kN

1 2 3 4 5 6 7
polipropylen L 0,89 0,50
1. SML-GW 6 x L - D/K 26 poliamid gwozdz 152 0.86
i} _ polipropylen o s 1,09 0,73
2. SML-GW 8 x L - DIK 28 poliamid gwozdz 185 124
. B polipropylen o 1,71 1,06
3. SML-GW 10 x L - D/K 210 oolamid gwozdz 290 181
! B polipropylen o 0,89 0,50
4. SMG-GW 6 x L - DIK 26 poliamid gwozdz 152 0.86

") beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006
2 cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
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Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw tworzywowo-metalowych
MARCOPOL typu RAM na wyrywanie z podioza

Tablica 18
. Rodzaj podtoza
Poz. Oznaczenie tl?lz?lj;,ﬂrﬁ; Tw:)urgwo roEzI:?r?r:y beton zwykty ") cegta petna 2 pustak 3
Nosnos¢ charakterystyczna, kN

1 2 3 4 5 6 7 8

olipropylen 0,95 1,03 0,86
1. | RAM-ST8xL-D/A 08 - p;ia:q)i/d sv:éiﬁxv;t:n 162 2,56 0,86
2 | RawskexL-DA | s PSRRI WIEETM % 25 o
A S e e———"
AR ol o m———"
s | RaSTIxL-DA | ot PR ek T T
AT i e— ——
7. | RAM-6K 14xL-A 614 | polipropylen ngﬁ;tzn*;’:qm _ 1,80 _
AR ok e e— ——
9. | RAM-ST16xL-D 016 polipropylen s“;’é‘zrﬁgjv ;En 9,92 2,56 0,36
10. | RAM-HL8xL-D 08 p";'ophr;’m’e” hak prosty HL ggj ggj 822
o oo | on || won |0 ot | o
12. | RAM-HL10xL-D/A 610 p°;'ophr;’m’f” hak prosty HL ggg ;gg ggg
13. | RAM-HC 10x L - D/A 510 | polipropylen | " ﬁgmwy 229 162 0,86
14. | RAM-SDM10xL - D/A 210 po;iop”rgsqyilgen dwu\g\l;/rigtowy ggg ;gs 822

") beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006
2 cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
3 pustak ceramiczny klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow tworzywowo-metalowych
MARCOPOL typu ZWY na wyrywanie z podioza

Tablica 19
) Rodzaj podtoza
. Srednica Tworzywo Element 1 2) 3
Poz. Oznaczenie tulei D, mm tulei rozporowy beton zwykty cegta petna pustak
Nosnos$¢ charakterystyczna, kN
1 2 3 4 5 6 7 8
1. ZWY ST5xL 25 0,28 0,20 —
2. ZWY ST 6xL-DIK 26 0,36 0,29 0,22
. wkret z th.
polipropylen stozkowvm
3. | ZWYST 8xL-DK 08 y 0,59 0,41 0,38
4, ZWY ST 10xL-DK 210 1,23 0,95 0,71
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c.d. tablicy 19
Rodzaj podtoza
. Srednica Tworzywo Element 1 2) 3
Poz. Oznaczenie tulei D, mm tulei rozporowy beton zwykty cegta petna pustak
Nosnos$¢ charakterystyczna, kN
1 2 3 4 5 6 7 8
5. ZWY6K10xL-D/K 210 1,23 0,95 0,71
6. | ZWYBK12xL-DK 012 wkret 2 b. 273 193 0,80
6-katnym
7. ZWY 6K 14 xL-D/K 214 2,77 2,35 1,64
8. ZWYHL6xL-D/K 26 0,36 0,29 0,22
9. ZWY HL 8 xL-D/K 28 hak prosty HL 0,59 0,41 0,38
10. ZWY HL10x L-D/K 210 polipropylen 1,23 0,95 0,71
1. ZWYHC6xL-D/K 26 0,36 0,29 0,22
12. | ZWYHC8xL-DK 08 hak SI_‘lj(f:'mWy 0,59 0,41 0,38
13. ZWYHC10xL-D/K 210 1,23 0,95 0,71
14. ZWYHR14 xL-K o 14 hak 2,77 2,35 1,64
do rusztowan
15. ZWYHR16xL-K 216 HR 3,81 2,35 1,64

" beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006
2 cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
¥ pustak ceramiczny klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow tworzywowo-metalowych
MARCOPOL typu WSS na wyrywanie z podioza

Tablica 20
Rodzaj podtoza
. Srednica Tworzywo Element 1 2) 3
Poz. Oznaczenie tulei D, mm tulei rozporowy beton zwykty cegta petna pustak
Nosnos$¢ charakterystyczna, kN
1 2 3 4 5 6 7 8
1. WSS-ST6xL-D 06 0,18 1,03 0,07
2. | wss-sT8xL-D 08 poliamid | whretz b, 0,28 1,39 0,220
stozkowym
3. WSS-ST10xL-D 210 0,49 1,56 0,33

") beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006
2 cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
3 pustak ceramiczny klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
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Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikow tworzywowo-metalowych
MARCOPOL typu ZUM i ZWC na wyrywanie z podioza

Tablica 21
Rodzaj podtoza
. Srednica Tworzywo Element 1 2) 3
Poz. Oznaczenie tulei D, mm tulei rozporowy beton zwykly cegfa petna pustak
Nosnos$¢ charakterystyczna, kN
1 2 3 4 5 6 7 8
1. ZUM 10 x L -D/K 210 wkret z tb. 1,23 0,95 0,71
) 2-gwintowym
2. | ZUM14xL-DK o14 | Polipropylen 277 235 1,64
wkret z th.
3. ZWC10xL-D/K 210 6-katnym 1,23 0,95 0,71

" beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006
?) cegta ceramiczna petna klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
¥ pustak ceramiczny klasy 15 wg normy PN-EN 771-1:2006
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