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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8436/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. 2014 r.,, poz. 1040), w wyniku postepowania
aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek
firmy:

MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;:

kaczniki wiercace, samogwintujace WSPWC
do mocowania ptyt warstwowych

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

KIEROWNIK

Termin waznosci: Instytutu Techniki Budowlanej

17 grudnia 2019 r.

. Michat Wéjtowicz
Zalgcznik:

Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 17 grudnia 2014 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8436/2014 jest nowelizacjag Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8436/2010.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8436/2014 zawiera 15 stron. Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg faczniki wiercace, samogwintujgce WSPWC
do mocowania ptyt warstwowych, produkowane przez firme MARCOPOL Sp. z o.o.
Producent Srub, ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno.

taczniki wiercgce objete Aprobatg Techniczng ITB majg postaé trzpienia stalowego,
nagwintowanego na dwéch odcinkach na dtugosci, zakonczonego z jednej strony wierttem,
a z drugiej strony tbem szesciokatnym z podkfadka stalowg, potgczong metoda wulkanizacji
z uszczelnieniem z EPDM. Ksztatt i wymiary tgcznikow WSPWC przedstawiono na rys. 1
i tablicy 1.

taczniki WSPWC sa wykonywane ze stali zwyktej, weglowej i pokrywane ochronng
warstwag cynku.

Wymagane wiasciwosci techniczne tgcznikow objetych Aprobatg podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki wiercace, samogwintujgce WSPWC sg przeznaczone do mocowania ptyt
warstwowych do podtoza stalowego o wtasciwosciach wytrzymatosciowych nie nizszych niz
okreslone dla stali gatunku S235JR wedtug normy PN-EN 10025-1:2007.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng sSrodowiska tgczniki WSPWC powinny byé
stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN 9223:2012 oraz
PN-EN ISO 2081:2011.

Nosnosci obliczeniowe zamocowanh tgcznikéw objetych niniejszg Aprobata podano
w tablicy 2 i 3, a parametry montazowe — w tablicy 4.

Do wkrecania tacznikbw WSPWC nalezy uzywaé elektronarzedzi o regulowanym
momencie dokrecania z koncéwkami dostosowanymi do typu tba.

taczniki objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem, w ktorym
uwzgledniono wymagania wystepujgce w polskich normach i przepisach budowlanych,
wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej ITB oraz informacje Producenta dotyczace

warunkow wykonywania potaczen z zastosowaniem ww. tgcznikow.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

taczniki wiercace, samogwintujagce WSPWC powinny by¢ wykonywane ze zwyklej stali
weglowej, obrabianej cieplnie gatunkéw: SAE 1022 wg normy AMS 5070:1994/RG, 20MnB4
wedtug normy PN-EN 10263-4:2004 lub 19MnB4 wg normy PN-EN 10269:2014.

Podktadki powinny by¢é wykonywane ze stali zwyklej, weglowej i taczone metodg
wulkanizacji z uszczelkg wykonang z EPDM.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary tacznikéw. Ksztatt i wymiary facznikow powinny by¢

zgodne z rys. 1 i tablicg 1.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny tacznikéw. Wyglad zewnetrzny tacznikdéw powinien
odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-EN 26157-1:1998.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne zamocowan. Nos$nosci charakterystyczne

zamocowan tgcznikéw nie powinny by¢é mniejsze niz podane w tablicach 5 i 6.

3.2.4. Niszczacy moment dokrecania. Niszczacy moment dokrecania tacznikéw

nie powinien by¢ mniejszy niz 14,5 Nm.

3.2.5. Grubos¢ powloki cynkowej. taczniki powinny by¢ pokryte elektrolityczng
powltokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 12 um, spetniajgcg wymagania normy
PN-EN ISO 4042:2001+Ap1:2004 lub PN-EN ISO 2081:2011.

3.2.6. Oznakowanie. Oznakowanie powinno zawiera¢ co najmnie;j:
— symbol tagcznika: WSPWC,
— $rednice tgcznika x dtugosé facznika np. 6,3/5,5 x 125.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

taczniki wiercace, samogwintujgce WSPWC powinny byé dostarczane w oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajacy
niezmiennos¢ wiasciwosci technicznych.
Na kazdym opakowaniu powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujgce dane:
— nazwe i symbol wyrobu,
— wymiary tacznika,
— nazwe i adres Producenta,
— numer Aprobaty Technicznej AT-15-8436/2014,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany.
Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogga by¢é wprowadzone do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8436/2014
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi
zmianami) oceny zgodno$ci tacznikdw wiercacych, samogwintujgcych WSPWC z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-8436/2014 dokonuje Producent, stosujgc system 2+.
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W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-8436/2014 na podstawie:
a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkcji,

— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny
i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Wstepne badanie typu tgcznikéw obejmuje:
— nos$nosci obliczeniowe zamocowanh fgcznikéw,
— niszczacy moment dokrecania tgcznikéw,
— grubos¢ powitoki cynkowej.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzenie wyrobow sktadowych i materiatow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4.2), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkciji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow
0 wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnic, ze wyrob jest zgodny z Aprobatga Techniczng

ITB AT-15-8436/2014. Wyniki kontroli produkciji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci.
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Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badanh obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego,

c¢) grubosci powtoki cynkowe.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) niszczacego momentu dokrecania tacznikow,

b) nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw nalezy
przeprowadzaé za pomoca przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie

wymaganej doktadno$ci.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Sprawdzenie wygladu

zewnetrznego nalezy wykonac¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym.

5.6.3. Sprawdzenie niszczacego momentu dokrecania. Sprawdzenie niszczacego

momentu dokrecania nalezy wykonywac¢ wedtug normy PN-EN ISO 10666:2002.
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5.6.4. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tacznikéw.
Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan tgcznikow nalezy przeprowadzic¢
na fgcznikach osadzonych w podtozach wymienionych w tablicach 5 i 6. Pomiaru sity nalezy
dokona¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity
niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad

pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.6.5. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki
cynkowej nalezy wykonywac¢ wedtug norm PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3497:2004.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane fgczniki WSPWC nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8436/2014 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-8436/2010.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8436/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosé tacznikdw wiercacych, samogwintujgcych WSPWC do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o0 wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pbézniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robdét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich

wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
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wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8436/2014

i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnienn wynikajgcych z przepisow
0 ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r.
— Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz.1410, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta tacznikdw wiercacych,
samogwintujgcych WSPWC od odpowiedzialnosci za witasciwg jakos¢ wyrobow oraz
wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialno$ci za wtasciwe ich zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tgcznikéw wiercacych,
samogwintujgcych WSPWC nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8436/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8436/2014 wazna jest do dnia 17 grudnia 2019 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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Normy zwigzane

PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 10263-4:2004

PN-EN 10269:2014

PN-EN 10346:2011

PN-EN 26157-1:1998

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 4042:2001
PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 10666:2002

PN-N-03010:1983

AMS 5070:1994/RG

INFORMACJE DODATKOWE

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1:
Ogdlne warunki techniczne dostawy

Stal. Walcowka, prety i drut do speczania i wyciskania na zimno.
Czes¢ 4: Warunki techniczne dostawy stali do ulepszania
cieplnego.

Stale | stopy niklu na elementy zigczne o okreslonych
wtasnosciach w podwyzszonych i/lub niskich temperaturach
Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggty.
Warunki techniczne dostawy

Czesci ztagczne. Nieciggto$ci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogdlnego zastosowania

Powfoki  niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar
grubo$ci powtok. Metoda magnetyczna

Powfoki  metalowe. Pomiary grubo$ci powfok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

CzeSci ztgczne. Powtoki elektrolityczne

Korozja metali i stopow. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja,
okre$lanie i ocena

Wkrety wiercqce, samogwintujgce. WitaSciwosci mechaniczne
i funkcjonalne

Statystyczna kontrola jakoSci. Losowy wybor jednostek produktu
do probki

Steel Bars and Forgings, 0,18-0,23C (SAE 1022)

Raporty z badan, oceny i klasyfikacje

1) Raport z badan nr LOW02-2142/10/Z000WN ,taczniki wiercgce WSPWC do mocowania

ptyt warstwowych”,

Laboratorium Okué i Slusarki Budowlanej, ITB - Oddziat

Wielkopolski, ul. Taczaka 12, 61-819 Poznan.
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2)

3)

4)

Raport z badan nr LOK-03-6045/13/R160SK ,taczniki wiercace, samogwintujgce WSPWC
do mocowania pityt warstwowych”, Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych,
ITB — Oddziat Slaski, al. Korfantego 191, 40-153 Katowice.

Raport z badah nr LOK-00-06045/14/R200SK ,taczniki wiercace, samogwintujgce WSPWC
do mocowania ptyt warstwowych”, Laboratorium tacznikow i Wyrobéw Budowlanych,
ITB — Oddziat Slaski, al. Korfantego 191, 40-153 Katowice.

Raport z pomiaréw grubosci powtoki cynkowej wkretow WSPWC-5,5x230 i WSPWC-
5,5x110 metodq fluorescencji rentgenowskiej, Laboratorium Technologie Galwaniczne
Sp. z 0.0, ul. Lodowa 101, 93-232 t.6dz, listopad 2014 r.
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Rys. 1. Lacznik wiercacy, samogwintujagcy WSPWC
Wymiary facznikéw wiercacych, samogwintujacych WSPWC
Tablica 1
Poz Oznaczenie Wymiary, mm
facznika di | d; [ g1 | g2 de | D1 | s k | dp
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12
1 | WSPWC6,3/5,5 x 70 70+15 30+ 1
+
2 WSPWC6,3/5,5 x 90 90 +1,75
3 | WSPWC8,3/5,5 x 110 110+ 1,75 50+ 1
+
4 | WSPWCS6,3/5,5 x 125 125+2,0
5 | WSPWC8,3/5,5 x 150 150 + 2,0 005
6,3.03(5,503 15+1 10,5+0,5 | 1945 | 8022 [5,4.06| 505010
6 | WSPWCB8,3/5,5x 175 175+2,0
7 | WSPWCS6,3/5,5 x 185 185+2,3 021
+
8 | WSPWCB,3/5,5 x 200 200 +2,3
9 WSPWC6,3/5,5 x 230 230+2,3
10 | WSPWCB,3/5,5 x 285 285+2,6
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Nosnosé obliczeniowa zamocowan tacznikéw WSPWC w podtozu stalowym,

na scinanie
Tablica 2
) B w Nosnos¢ obliczeniowa na scinanie, kN
Poz. O'znacz_enle Grubos¢ podioza’, Grubos¢ oktadziny plyty warstwowejz), mm
acznika mm
0,50 0,63 0,75
1 WSPWC6,3/5,5 x L 4,0+11,0 0,94 1,02 1,44

") stal o wiasciwosciach mechanicznych nie nizszych niz okreslone dla stali gatunku $235JR wg normy PN-EN 10025-1:2007
? stal o wiasciwosciach mechanicznych nie nizszych niz okreslone dla stali gatunku S280GD wg normy PN-EN 10346:2011

Nosnosé obliczeniowa zamocowan tacznikéw WSPWC w podtozu stalowym,
na wyrywanie

Tablica 3
) w Nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie, kN
Poz. Oiznacz_enle Grubosé podtoza™, Grubosé oktadziny plyty warstwowejz), mm
acznika mm
0,50 0,63 0,75
1 WSPWC6,3/5,5 x L 4,0+11,0 2,03 2,46 2,80

" stal o whasciwosciach mechanicznych nie nizszych niz okreslone dla stali gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-1:2007
2 stal o wiasciwosciach mechanicznych nie nizszych niz okreslone dla stali gatunku S280GD wg normy PN-EN 10346:2011

Parametry montazowe tacznikéw WSPWC

Tablica 4
Poz. | Oznaczenie facznika M|n|maln_a grubos¢ Maksym_alna gl_ebokosc Zakres grubosci plyt
poditoza, mm przewiercenia, mm warstwowych, mm
1 WSPWC6,3/5,5 x L 4,0 12,0 30 + 260

Nos$nos¢ charakterystyczna zamocowan tacznikow WSPWC w podtozu stalowym,

na scinanie
Tablica 5
Y Nosnos¢ charakterystyczna na scinanie, kN
Poz. Oiznacz_enle Grubos¢ podioza™, Grubosé oktadziny ptyty warstwowej?, mm
acznika mm
0,50 0,63 0,75
1 WSPWCB6,3/5,5 x L 40+11,0 1,25 1,36 1,91

" stal o whasciwosciach mechanicznych nie nizszych niz okreslone dla stali gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-1:2007
? stal o wtasciwosciach mechanicznych nie nizszych niz okreslone dla stali gatunku S280GD wg normy PN-EN 10346:2011
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Nos$nos¢ charakterystyczna zamocowan tacznikow WSPWC w podtozu stalowym,
na wyrywanie

Tablica 6
) B i Nosnos¢ charakterystyczna na wyrywanie, kN
Poz. Oznacz_enle Grubos¢ podioza’, Grubos¢ oktadziny plyty warstwowejz), mm
tacznika mm
0,50 0,63 0,75
1 WSPWC6,3/5,5 x L 4,0+11,0 2,70 3,27 3,72

") stal o wiasciwosciach mechanicznych nie nizszych niz okreslone dla stali gatunku S235JR wg normy PN-EN 10025-1:2007
? stal o wtasciwosciach mechanicznych nie nizszych niz okreslone dla stali gatunku S280GD wg normy PN-EN 10346:2011
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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr1
DO APROBATY TECHNICZNEJ ITB
AT-15-8436/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), na wniosek firmy:

MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8436/2014
stwierdzajgcej przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

L aczniki wiercace, samogwintujgce WSPWC
do mocowania ptyt warstwowych

wprowadza sie zmiany wyszczegdlnione na stronie 2 Aneksu.

~
[ )

D Y R EKTOR
Instytutu Technlkl Budowlanej

ﬁ/f‘t

W
dr ipz. Marcin M. Kruk

Warszawa, 08 wrzesnia 2015 .

Aneks nr 1 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8436/2014 zawiera 2 strony.
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Rysunek 1 w Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8436/2014 zastepuje sie nastepujacym rysunkiem:
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Rys. 1. £acznik wiercacy, samogwintujgcy WSPWC
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