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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8857/2012

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa;:

Stalowe tuleje rozporowe MARCOPOL typu TRS

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

;QR/WZ

Margk Kapron

Termin waznosci:
22 marca 2017 . '

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 22 marca 2012 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8857/2012 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac¢
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sg stalowe tuleje rozporowe MARCOPOL typu
TRS, produkowane przez firme MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub, ul. Oliwska 100,
80-209 Chwaszczyno.

Tuleje rozporowe typu TRS sktadajg sie z korpusu z rozcieciami, majgcego otwor
z jednej strony nagwintowany, z drugiej strony w ksztatcie stozka wewnetrznego, gdzie jest
usytuowany trzpien rozpierajacy, rowniez w postaci stozka.

Zakotwienie tulei nastepuje w wyniku wbijania trzpienia rozpierajgcego przy uzyciu
specjalnego narzedzia (tzw. osadzaka). Mocowanie elementu budowlanego do podtoza
wykonuje sie za pomocg wkrecania preta gwintowanego lub sruby w otwor korpusu tulei.

Tuleje rozporowe TRS przedstawiono na rys. 1, asortyment i wymiary podano
w tablicy 1.

Tuleje objete Aprobata wykonuje sie ze stali weglowej, pokrytej elektrolityczng
powtokg cynkowg i konwersyjng powtokg chromianowa.

Wymagane wtasciwosci techniczno-uzytkowe tulei rozporowych TRS podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Tuleje rozporowe typu TRS sg przeznaczone do wykonywania zamocowan statycznie
obcigzonych elementéw konstrukcji budowlanych w podiozu z betonu zwyklego, klasy nie
nizszej niz C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004/A1:2005/A2:2006.

Ze wzgledu na agresywnos$¢ korozyjng srodowiska, tuleje rozporowe typu TRS nalezy
stosowa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-EN I1SO 12944-2:2001 Ilub
PN-EN 12500:2002.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tulei objetych niniejszg Aprobatg podano
w tablicy 2, a parametry montazowe przedstawiono w tablicy 3.

Otwér w podtozu nalezy wierci¢ prostopadle do jego powierzchni. Tuleja rozporowa
powinna dac¢ sie wprowadzi¢ w wykonany w podtozu otwor lekkimi uderzeniami miotka.

Tuleje rozporowe TRS powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem, opracowanym
z uwzglednieniem wymagan Polskich Norm i przepisbw budowlanych, wymagan niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB oraz informaciji Producenta dotyczacych warunkéw wykonania
potaczen z zastosowaniem ww. tulei.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Tuleje rozporowe MARCOPOL typu TRS powinny by¢é wykonywane ze stali
niskoweglowej o wytrzymatosci na rozcigganie (R.,) nie nizszej niz 380 MPa oraz granicy
plastycznosci (Re) nie nizszej niz 235 MPa.

3.2. Wyroby

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztatt i wymiary tulei MARCOPOL typu TRS powinny by¢
zgodne z rys. 1 oraz tablicg 1. Odchytki wymiaréw nietolerowanych nie powinny przekraczac
wartosci przewidzianych dla odchytek granicznych do klasy tolerancji ,m” wg normy
PN-EN 22768-1:1999.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni. Powierzchnie tulei powinny by¢ gtadkie,

bez peknie¢, zadziorow i sladow korozji.

3.2.3. Nosnosci charakterystyczne. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tulei

MARCOPOL typu TRS nie powinny by¢ mniejsze niz wartosci podane w tablicy 4.

3.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne. Elementy tulei rozporowej powinny byé pokryte
elektrolityczng powtokg cynkowa i konwersyjng powtokg chromianowg o tacznej grubosci nie
mniejszej niz 8 ym, spetniajgcg wymagania okreslone w normach PN-EN ISO 4042:2001
+Ap1:2004 i PN-EN 1SO 2081:2011.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Tuleje objete niniejszg Aprobatg Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy
niezmiennosé¢ ich wiasciwosci. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona informacja
zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe i adres Producenta,

— hazwe wyrobu,
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— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8857/2012,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,

— min. gteboko$¢ zakotwienia,

— grubosc¢ powtoki antykorozyjnej,

— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny

z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodno$ci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8857/2012
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnos$ci wyrobow objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8857/2012 dokonuje Producent, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8857/2012, jezeli akredytowana
jednostka certyfikujaca wydata certyfikat zgodnosci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:

—  zakfadowej kontroli produkcji,

— uzupetniajgcych badan gotowych wyrobow (prébek) pobranych w zakladzie

produkcyjnym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem

badan, obejmujgcym badania podane w p. 5.4.3,
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b) zadania akredytowanej jednostki:
— wstepnego badania typu,
— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkciji,
— ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu tulei rozporowych TRS obejmuje nos$nosé obliczeniowg
zamocowan tych tulei oraz grubo$¢ powtoki antykorozyjne;.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacje i sprawdzanie surowcow oraz materiatow,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4.2), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow
0 wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-8857/2012. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszag

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,

b) badania uzupetniajgce.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce tulei rozporowych obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) wygladu zewnetrznego powierzchni,
c) grubosci powtoki antykorozyjne;.

5.4.3. Badania uzupetniajgce. Badania uzupetniajgce tulei rozporowych obejmujg
sprawdzenie nosnosci charakterystycznej zamocowan.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tulei. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tulei
rozporowych nalezy przeprowadza¢ okiem nieuzbrojonym, za pomocg przyrzagdéw pomiarowych
zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm.

Ksztalt, wymiar i odchyiki powinny spetnia¢ wymagania p. 3.2.1.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni. Sprawdzenie wygladu
zewnetrznego powierzchni elementow tulei rozporowej nalezy wykonywac wizualnie.
Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami p. 3.2.2.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznej zamocowan tulei. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznej zamocowan tulei rozporowych nalezy przeprowadza¢ na
tulejach osadzonych w podtozu wymienionym w p. 2. Pomiaru sit nalezy dokonywac za
pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sity niszczacej,
umozliwiajacego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Btad pomiaru nie
powinien przekraczac¢ 3 % w catym zakresie pomiarowym.

Do badan nalezy uzy¢ pretéw gwintowanych klasy wiasnos¢ mechanicznych 6.8 wg
normy PN-EN ISO 898-1:2009.

5.6.4. Sprawdzenie grubosci powloki antykorozyjnej. Sprawdzenie grubo$ci
powtoki cynkowej i konwersyjnej powtoki chromianowej nalezy wykonywac¢ wediug normy
PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 3497:2004.

Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami p. 5.6.4.
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5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobieraé¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badanh sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8857/2012 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ stalowych tulei rozporowych MARCOPOL typu TRS do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881 z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
witasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8857/2012
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw
o0 ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu
ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117
+ zmiany — Dz. U. Nr 33/2004, poz. 286). Zapewnienie tych uprawnieA nalezy do
obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta stalowych tulei rozporowych
MARCOPOL typu TRS od odpowiedzialnosci za wilasciwg jakos¢ wyrobéw oraz
wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialno$ci za wtasciwe ich zastosowanie.
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6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych

z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie stalowych tulei rozporowych

MARCOPOL typu TRS nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-8857/2012.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8857/2012 jest wazna do 22 marca 2017 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206-1:2003
+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006

PN-EN 12500:2002

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 898-1:2009

Beton. Cze$¢ 1. Wymagania, wifasciwosci, produkcja
i zgodnosc.

Ochrona materiatow metalowych przed korozjg. Ryzyko
korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja,
okreS$lanie i ocena korozyjnoSci atmosfery

Tolerancje ogolne. Tolerancje wymiarow liniowych
i kgtowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji
Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze
stali weglowej oraz stopowej. Cze$é 1: Sruby i $ruby
dwustronne o okreslonych klasach wtasnosci. Gwint zwykty
i drobnozwojny
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PN-EN 1SO 2081:2011

PN-EN ISO 2178:1998

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 4042:2001/
Ap1:2004
PN-EN SO 12944-2:2001

PN-N-03010:1983

Raporty z badan i oceny

Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne
powioki cynkowe z obrobka dodatkowg na zelazie lub stali
Powtoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym.
Pomiar grubosci powtok. Metoda magnetyczna

Powfoki metalowe. Pomiary grubo$ci powtok. Metody
spektrometrii rentgenowskiej

Czesci ztgczne. Powtoki elektrolityczne

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemoéw malarskich.
Czesc¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek
produktu do probek

Raport z badan nr LOKO00-6045/11/RO60SK wydanie 2. Stalowe taczniki rozporowe
pobijane typu TRS, Laboratorium tgcznikéw i Wyrobéw Budowlanych — LOK, ITB Oddziat
Slqski, 40-153 Katowice, al. Korfantego 191.
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Rys. 1. Stalowa tuleja rozporowa MARCOPOL typu TRS

Asortyment i wymiary stalowych tulei rozporowych MARCOPOL typu TRS

Tablica 1
. Wymiary, mm
Poz. Oznaczenie
d |

1 2 3 4
1 TRS M6 8 25
2 TRS M8 10 30
3 TRS M10 12 40
4 TRS M12 16 50
5 TRS M16 20 65
6 TRS M20 25 80

Nosnosci obliczeniowe zamocowan stalowych tulei rozporowych MARCOPOL
typu TRS na wyrywanie z podtoza betonowego®

Tablica 2
. Srednica tulei d, Nos$nos$¢ obliczeniowa,
Poz. Oznaczenie

mm kN
1 2 3 4
1 TRS M6 @8 3,86
2 TRS M8 @10 5,02
3 TRS M10 212 5,98
4 TRS M12 216 10,09
5 TRS M16 220 10,99
6 TRS M20 @25 11,48

" beton zwykly klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006

UWAGA: Nosnosci dotycza tulei rozpreznych z pretem gwintowanym klasy wtasnosci

mechanicznych 6.8 wg normy PN-EN ISO 898-1:2009
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Parametry montazowe stalowych tulei rozporowych MARCOPOL typu TRS

Tablica 3
4 L Min. . o 4 . . s
Srednica i . Min. diugosé Srednica Min. grubosé
. PN gtebokos¢ Lo
Poz. Oznaczenie dtugosé tulei L otworu ho, otworu podtoza hmin,
zakotwienia
dx|, mm mm do, mm mm
het, mm
1 2 3 4 5 6 7
1 TRS M6 8x25 25 35 8
2 TRS M8 10x 30 30 40 10
3 TRS M10 12 x40 40 50 12
2 X het

4 TRS M12 10x 50 50 60 15
5 TRS M16 20 x 65 65 75 20
6 TRS M20 25x 80 80 90 25

Nosnosci charakterystyczne zamocowan stalowych tulei rozporowych MARCOPOL

typu TRS na wyrywanie z podtoza betonowego”

Tablica 4
Poz. Oznaczenie S'redni:r:‘a:ntulei d, Nosnos¢ charakterystyczna,

1 2 3 4

1 TRS M6 28 9,72
2 TRS M8 210 12,65
3 TRS M10 912 15,07
4 TRS M12 216 25,42
5 TRS M16 220 27,69
6 TRS M20 g 25 28,93

" beton zwykty klasy C20/25 wg normy PN-EN 206-1:2003+Ap1:2004+A1:2005/A2:2006

UWAGA: Nosnosci dotyczg tulei rozpreznych z pretem gwintowanym klasy wtasnosci
mechanicznych 6.8 wg normy PN-EN ISO 898-1:2009
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