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Jednostka ds. Oceny Technicznej wydajaca ocene: Technicky a zkuSebni Ustav

stavebni Praha
Nazwa handlowa produktu budowlanego

Rodzina wyroboéw, do ktorej nalezy
wyrob budowlany

Producent

Zaktad produkcyjny

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
zawiera

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
zostata przygotowana zgodnie z
Rozporzadzeniem Komisji Europejskiej
(WE) nr 305/2011, na podstawie

MKW
dla potgczenia preta zbrojeniowego

Kod obszaru produktu: 33
Potgczenia wklejane pretéw zbrojeniowych
zaprawg iniekcyjng MKW

Marcopol Sp. z 0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno,
Polska

Zakfad 1

16 stron, w tym 13 zatgcznikow, ktore
stanowig integralng czesc¢ niniejszej oceny.

EAD 330087-00-0601 Systemy potgczen
wklejanych pretéw zbrojeniowych za
pomocg zaprawy murarskiej

Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny w petni odpowiadaé oryginatowi
wydanego dokumentu i powinny byé oznaczone jako takie.

Przekazanie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, w tym przekazanie jej drogg elektroniczng nastepuje w
catosci (z wyjatkiem poufnego zatgcznika (zatgcznikéw), o ktéorym mowa powyzej). Powielanie czesciowe jest
dopuszczalne za pisemng zgodg Jednostki (ds.) Oceny Technicznej wydajgcej dokument - Technicky a zkuSebni
ustav stavebni Praha. CzeSciowe powielenie musi zosta¢ wyraznie oznaczone jako takie.
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3.2

3.3

Opis techniczny produktu

System iniekcyjny MKW stuzy do tgczenia, za pomocg kotwienia lub potgczen ,na
zaktadke”, pretéw zbrojeniowych (zbrojenia) w istniejgcych konstrukcjach z betonu
zwyktego. Projektowanie potgczen wklejanych pretéw zbrojeniowych odbywa sie
zgodnie z przepisami dotyczgcymi konstrukcji zelbetowych.

Do potaczen zbrojeniowych stosuje sie prety zbrojeniowe ze stali o srednicy d od 8 do
25 mm oraz zaprawe chemiczng MKW. Element stalowy umieszczany jest w
wywierconym otworze wypetnionym zaprawg iniekcyjng i kotwiony poprzez
potgczenie elementu osadzonego, zaprawy iniekcyjnej i betonu.

llustracja i opis produktu znajdujg sie w zatgczniku A.

Specyfikacja dopuszczonego uzytkowania zgodnie z majagcym zastosowanie
EAD (europejski dokument oceny)

Parametry znajdujgce sie w sekcji 3 sg gwarantowane wytgcznie wowczas, gdy kotwa
jest uzytkowana zgodnie ze specyfikacjami i warunkami wskazanymi w zatgczniku B.

Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej oparte sg na
zatozeniu, ze okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat. Wskazania dotyczgce okresu
uzytkowania nie mogag by¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez
producenta, lecz powinny by¢ traktowane wylgcznie jako wytyczne dot. wyboru
produktéw w odniesieniu do oczekiwanego, ekonomicznie uzasadnionego okresu
uzytkowania wykonanych prac.

Wiasciwosci uzytkowe produktu i odniesienia do metod ich oceny

Odpornosé mechaniczna i stabilnos¢ (BWR 1)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci
Wytrzymatos$¢ spoiny wklejonego preta zbrojeniowego Zob. Zatgcznik C 1
Wspébtczynnik redukcji Zob. Zatgcznik C 1
Wspétczynnik amplifikacji dla minimalnej dtugosci Zob. Zatgcznik C 1
kotwienia

Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2)
Podstawowa Wiasciwosci
charakterystyka
Reakcja na ogien Klasa (A1) wg EN 13501-1
Odpornosé na ogien Brak oceny

Ogodlne aspekty zwigzane z przydatnoscia do uzycia

Trwatosc¢ i zdolnos¢ do pracy sg gwarantowane wytgcznie wowczas, gdy
przestrzegane sg specyfikacje dotyczgce zamierzonego zastosowania zgodnie z
zatgcznikiem B 1.

System oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych (AVCP) stosowany
z odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej 96/582/WE! stosuje sie system oceny
weryfikacji statosci witasciwosci uzytkowych (zob. Zatgcznik V do Rozporzgdzenia
(UE) nr 305/2011) przedstawiony w ponizszej tabeli.

Produkt Dopuszczone uzytkowanie Poziom lub System
klasa
Kotwy metalowe do Do mocowania i/lub podpierania
stosowania w betonie betonowych elementow - 1
konstrukcyjnych lub ciezkich

1

Dziennik Urzedowy Wspdlnot Europejskich L 254 z 8.10.1996
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5.1

5.2

elementéw, takich jak oktadziny
i sufity podwieszane

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z
odpowiednim EAD

Zadania producenta

Producent moze stosowa¢ wytgcznie surowce wskazane w dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢ zgodna z planem kontroli, ktory jest
czescig dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan
kontroli zostat przygotowywany w kontekscie systemu zaktadowej kontroli produkc;ji
obowigzujgcego u producenta; plan zdeponowano w Technicky a zkuSebni ustav
stavebni Praha.? Wyniki zaktadowej kontroli produkcji sg rejestrowane i oceniane
zgodnie z zapisami planu kontroli.

Zadania jednostek notyfikowanych

Jednostka notyfikowana wykonuje zasadnicze dziatania, o ktérych mowa powyzej
oraz przedstawia uzyskane wyniki i wyciagniete wnioski w formie pisemnego
sprawozdania.

Notyfikowana jednostka certyfikujgca zatrudniona przez producenta wydaje certyfikat
statosci wtasciwosci uzytkowych wyrobu stwierdzajgcy zgodnos$¢ z postanowieniami
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

W przypadkach, gdy zapisy Europejskiej Oceny Technicznej i planu kontroli
przestang by¢ spetniane, jednostka notyfikowana wycofuje certyfikat statosci
wiasciwosci uzytkowych i niezwtocznie informuje o tym Technicky a zkuSebni ustav
stavebni Praha.

Wystawiono w Pradze dnia 19.11.2020r.

Autor

Inz Maria Schaan
Kierownik Jednostki ds. Oceny Technicznej

2 Plan kontroli jest poufng czescig dokumentacji Europejskiej Oceny Technicznej; nie jest
publikowany razem z ww. Oceng i jest przekazywany wytgcznie zaaprobowanej jednostce biorgce;j
udziat w procedurze AVCP.
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Rys. Al: Pofgczenie ,na zaktadke” dla potgczen

pretow zbrojeniowych
ptyt i belek
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Rys. A2: Pofgczenie zakltadkowe w
fundamencie stupa lub $ciany, gdzie prety
zbrojeniowe sg poddawane naprezeniom
rozciggajgcym
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Rys. A3: Koncowe kotwienie ptyt lub belek,
zaprojektowanych jako swobodnie podparte
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Rys. A5: Kotwienie zbrojenia w celu zakrycia linii

dziatajgcej sity rozciggajgcej
v >
2 lpd a T
E
I —Nii—
~ 'bmin :
g "/‘/ﬁ/'/"/,':/".'/ /,'/ ,/J': ’ '\/;'/'// // / /r,/',

Ztgcze betonowe

(potaczenie z zakotwieniem
zbrojeniowych)

pretow

v - $ il /// S
0 Ve e
/4/45.//’-//C//
//;/ /]~ .// ‘// //

Rys. A4: Pofgczenie pretow zbrojeniowych dla
elementéw poddawanych gtownie sitom
Sciskajgcym.

Prety zbrojeniowe sg naprezane przy
Sciskaniu. N

Legenda do Rys. A5
T dziatajgca sita rozciggajgca

E koperta Med/z + Neg (zOb. EN 1992-1-1,
Rys. 9.2)

x odlegtos¢ miedzy teoretycznym punktem
podparcia i potgczeniem betonowym

Uwaga do rysunkéw A1 do A5:

Na rysunkach nie zaznaczono zbrojenia
poprzecznego, zbrojenie poprzeczne zgodnie
z wymogami ustanowionymi w normie EN
1992-1-1.

Przeniesienie sit scinajgcych pomiedzy starym
[ nowym betonem powinno byé
zaprojektowane zgodnie z normg EN 1992-1-
1.
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MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego

Opis produktu Zatacznik A 1

Stan zamontowany i przyktady zastosowania pretow zbrojeniowych

Nabéj/wklad wspoélosiowy
MKW 410 mi

Folia dwusktadnikowa w naboju z pojedynczym tlokiem

MKW 165 ml

300 ml @

Oznakowanie nabojow z zaprawa

Znak identyfikacyjny producenta, Nazwa handlowa, Numer kodu tadunkowego, Okres
przechowywania,

Czas utwardzania i obrébki

Dysza mieszajgca
EZ-Flow | {

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego

Opis produktu Zatacznik A 2

System wtrysku
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Prety zbrojeniowe @8, 310, @12, @14, @16, @18, 320, 324, 325

Rys. A6: Pret zbrojeniowy
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Minimalna wartos¢ powigzanej powierzchni zebra fr min zgodnie z EN 1992-1-1:2004.

¢ Maksymalna zewnetrzna srednica pretéw zbrojeniowych nad zebrami powinna wynosi¢:
Srednica nominalna zebra d + 2 « h (h<0,07 « d)
(d: srednica nominalna preta; h: wysokos¢ zebra preta)

Tabela Al: Materiaty
Forma produktu

Prety i prety rozwijane

Klasa B | C
Charakterystyczna granica plastycznosci fy lub o«
(MPa) 400 do 600

- il >1.15
Minimalna warto$¢ k = (i / fy)« >1.08 <135
Odksztatcenie charakterystyczne przy maksymalnej >50 >75
sile € (%) - -

Zginalnosc¢ Badanie pod katem
zginania/odginania

Maksymalne odchylenie Nominalny rozmiar

od masy nominalnej preta (mm) +6.0

(pojedynczy pret) (%) <8 + 4'5

> 8 -

Wiagzanie: Nominalny rozmiar

Minimalna wzgledna preta (mm) 0 040

powierzchnia zebra, 8do 12 0 056

fR,min > 12

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego

Opis produktu Zatacznik A 3

Prety zbrojeniowe i materiaty
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Specyfikacje dotyczace zamierzonego wykorzystania

Zastrzezenia dot. kotew:
¢ Obcigzenie statyczne i quasi-statyczne.

Materialy podstawowe

e Beton zwykty zbrojony lub niezbrojony wg EN 206:2013

o Klasy wytrzymatosci C12/15 do C50/60 zgodnie z EN 206:2013.

e Maksymalna zawartos¢ chlorkéw w betonie 0,40% (CL 0,40) w zaleznosci od zawartosci cementu
wg EN 206:2013

e Beton niekarbonizowany.
Uwaga: W przypadku karbonizowanej powierzchni istniejgcej konstrukcji betonowej, warstwa
karbonizowana powinna zosta¢ usunieta na powierzchni wklejanego preta zbrojeniowego (o
srednicy ds + 60) przed instalacjg nowego preta zbrojeniowego. Giebokos¢ betonu do usuniecia
powinna odpowiada¢ co najmniej minimalnej otulinie betonowej zgodnie z normg EN 1992-1-1.
Powyzsze mozna pomingc, jesli elementy budynku sg nowe i nie sg karbonizowane.

Zakres temperatur:
e -40°C do +80°C (maks. temperatura krétkotrwata +80°C i maks. temperatura dtugotrwata +50°C)

Warunki uzytkowania (Warunki srodowiskowe)
¢ Prety zbrojeniowe mogg by¢ stosowane w suchym lub mokrym betonie.

Projekt:

o Kotwienia sg projektowane pod nadzorem inzyniera posiadajgcego doswiadczenie w kotwieniach i
pracach betonowych.

o Weryfikowalne noty z obliczeniami i rysunki sg przygotowywane z uwzglednieniem obcigzen, ktére
beda przenoszone.

e Konstrukcja zgodna z normami EN 1992-1-1 i EN 1992-1-2.

e Potozenie zbrojenia w istniejgcej konstrukcji bedzie determinowane na podstawie dokumentacji
budowlanej i uwzglednione przy projektowaniu.

Instalacja:

e Beton suchy i mokry

¢ Nie wolno montowa¢ w zalanych otworach.

¢ Wiercenie otworéw za pomocag mioto-wiertarki lub wiertarki pneumatycznej.

e Montaz wklejanych pretéw zbrojeniowych powinien by¢ wykonywany wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolonego instalatora pod nadzorem na placu budowy. Warunki, w ktérych instalator moze
zosta¢ uznany za odpowiednio przeszkolonego, oraz warunki nadzoru w miejscu instalacji zalezg
od panstw cztonkowskich, w ktérych instalacja jest wykonywana.

e Sprawdzi¢ potozenie istniejgcych pretéw zbrojeniowych (jezeli potozenie nie jest znane, nalezy je
ustali¢ przy pomocy odpowiedniego detektora pretow zbrojeniowych)

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie Zatacznik B 1
Specyfikacje
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Rys. B1: Ogolne zasady budowy dot. wklejanych pretéw zbrojeniowych

e Przenoszone mogg by¢ wytgcznie sity rozciggajgce w osi pretdéw zbrojeniowych

¢ Przeniesienie sit $cinajgcych pomiedzy nowym betonem a istniejgca konstrukcjg powinno by¢
dodatkowo zaprojektowane zgodnie z normg EN 1992-1-1.

e Potaczenia do betonowania muszg by¢ uszorstnione co najmniej w takim stopniu, aby wystawato z
nich kruszywo.
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D Jezeli odlegtos¢ w $wietle miedzy pretami na zaktadke przekracza 4ds, wowczas diugosé
zaktadki zwieksza sie o roznice miedzy odlegtoscig w swietle pretéw a 4ds

C otulina betonowa preta wklejonego

C1 otulina betonowa na powierzchni czotowej preta wklejonego
min ¢ minimalna otulina betonowa wg tabeli B1 niniejszej oceny
ds Srednica preta wklejonego

Lo dtugosc¢ zaktadki wg EN 1992-1-1:2004

Ly efektywna gteboko$¢ osadzenia = € + 1

DO nominalna srednica wiertta, zob. tabela B2

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie Zalacznik B 2

Ogolne zasady projektowania budowy
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Tabela B1.: Minimalna otulina betonu cmin W zaleznosci od metody wiercenia

Metoda wiercenia Srednica preta Bez pomocy Z pomocami
¢ wiertniczych wiertniczymi
Cmin Cmin
Wiercenie z funkcjg <25 mm 30 mm + 0,06 tv =2 ¢ 30mm + 0,02 6y =22 ¢
udaru =25 mm 40mm + 0,06 £, =22 ¢ 40 mm + 0,02 &y =22 ¢
Wiercenie <25 mm 50 mm + 0,08 ¢, 50 mm + 0,02 &y
pneumatyczne =25 mm 60 mm + 0,08 £, =22 ¢ 60 mm + 0,02 (v =22 ¢

Rys. B2: Przyktad pomocy wiertniczej
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Minimalna dtugosé kotwienia (nq,pir i minimalna dtugosé¢ zaktadki kotwigcej {opir

Minimalna dtugos$¢ kotwienia

€opir = b ® b min

b = wspotczynnik amplifikacji dla minimalnej dtugosci kotwienia (zob. Zatgcznik C 1,
tabela C2)

Lomin = minimalna dtugos$¢ kotwienia wklejonego preta zbrojeniowego zgodnie z EN 1992-
1-1, réwnanie 8.6

Minimalna dtugos$¢ zakladki

fopir = aub ® Lo,min

Qb = wspotczynnik amplifikacji dla minimalnej dlugosci kotwienia (zob. Zatgcznik C 1,
tabela C2)

Lomin = minimalna dlugos¢ kotwienia wklejonego preta zbrojeniowego zgodnie z EN 1992-
1-1, réwnanie 8.11

Tabela B2: Srednica wiercenia i maksymalna gteboko$¢ osadzenia

Srednica preta Nominalna srednica Maks. dopuszczalna gtebokosé
zbrojeniowego wiercenia osadzenia
dnoml) dCUl Ev,max
[mm] [mm] [mm]
8 12 400
10 14 500
12 16 600
14 18 700
16 20 800
18 22 900
20 25 1000
24 32 1000
25 32 1000

D Maksymalna zewnetrzna $rednica pretow zbrojeniowych nad zebrami powinna wynosic:
srednica nominalna preta dnom + 0,20 dnom

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie
Minimalna otulina betonowa Zalagcznik B 3
Minimalna dtugos¢ kotwienia

Maksymalna zainstalowana dtugos¢
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Tabela B3: Czas obrdbki i tadowania

Temperatura wktadu (naboju) z T Work Materiat podstawowy T Load
z{!‘g;q [mins] Tempifgiltura [mins]

min +5 18 min +5 145

+5 do +10 10 +5 do +10

+10 do +20 6 +10 do +20 85

+20 do +25 5 +20 do +25 50

+25 do +30 4 +25 do +30 40

+30 +30 35

T work jest typowym czasem zelowania w najwyzszej temperaturze

T load jest ustawiany w najnizszej temperaturze

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie
Czas obroébki i fadowania

Zatacznik B 4
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Tabela B4: Pistolet aplikujgcy

Pistolet aplikujacy

Nabéj

Nabdéj/wktad wspotosiowy

Folia dwusktadnikowa w naboju z pojedynczym ttokiem

Folia dwusktadnikowa w naboju z pojedynczym ttokiem

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie
Pistolet aplikujgcy

Zatacznik B 5
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Tabela B5: Szczotka

Rozmiary @8 | @10 | @12 | @14 | @16 | @18 | @20 | @24 | D25
$rednica otworu do [mm]] 12 14 16 18 20 22 25 32 32
Srednica gtowki mm]| 14 | 14 | 20 | 22 | 22 | 24 | 30 | 40 | 40
szczotki

Dtugos$¢ gtowki szczotki |[mm] 75

W razie potrzeby nalezy uzy¢ dodatkowych akcesoridéw i przedtuzek dla dyszy powietrza i szczotki,
aby siegng¢ do tylnej czesci otworu.

Maks.

gtebokosé Konfiguracja szczotek / przediuzaczy Czes¢

otworu

280 mm Standardowa szczotka (@)

400 mm Glowica szczotki + uchwyt (b)+(c)

700 mm Gtowica szczotki + przedtuzka + uchwyt (b)+(d)+(c)

1000 mm Gtowica szczotki + 2x przedtuzka + uchwyt (b)+(d)+(d)+(c)
C;eéé (a) Czesé (b)

Tabela B6: Waz przedtuzajgcy do gtebokich otworéw
Rozmiary @8 | 910 | @12 | @14 | @916 | D18 | @20 | @24 | @25
Srednica otworu | [mm] | 10 12 16 18 20 22 25 32 32
Waz [mm] 9 14
przedtuzajgcy
Korek zywiczny |[[mm]| - | - - | - ] 18 18 | 22 | 30 | 30

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego

Dopuszczone uzytkowanie

Szczotka

Waz przedtuzajacy do gtebokich otwordéw

Zatacznik B 6
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| Wiercenie otworu |

Wywierci¢ otwor do wymaganej gtebokosci osadzenia za pomocg mioto-
wiertarki z wierttem z weglikéw spiekanych ustawionym w trybie mitota
obrotowego lub wiertarki pneumatyczne;j.

@]

O

Wiercenie pneumatyczne

——

Wiercenie wiertarkg
udarowg

Przed wierceniem usung¢ karbonizowany beton.
W przypadku zaprzestania wiercenia otwor nalezy wypetni¢ zaprawa.

e Zapewnic otuline betonu c, zgodnie z
planem i tabelg B1

o Wierci¢ rownolegle do krawedzi i
istniejgcych pretow zbrojeniowych

N ~ Caill

| Czyszczenie otworu |

Przed rozpoczeciem iniekcji zaprawy otwor wiertniczy musi by¢ pozbawiony kurzu, gruzu, wody,
lodu, oleju, smaru i innych zanieczyszczen.

a) Mycie reczne

. Co najmniej 2-krotnie przedmuchaé otwoér od tytu za pomoca recznej pompki.

. Szczotkowaé 2-krotnie specjalng szczotka (& szczotki = @ otworu) poprzez wiozenie szczotki do tylnej czesci
otworu ruchem skretnym. Szczotka powinna stawia¢ naturalny opér podczas wchodzenia w otwor kotwigcy. Jesli
tak nie jest, nalezy uzy¢ nowej szczotki lub szczotki o wiekszej Srednicy.

. Powtdrzy¢ czynnosci 1 2.

. Przedmucha¢ ponownie co najmniej dwa razy za pomocg pompki recznej.

b) Czyszczenie sprezonym powietrzem
Czyszczenie sprezonym powietrzem moze by¢ stosowane dla wszystkich gt
i s"k»-' ¥ E »ﬁ}- 2 P R <+

% &

bokosci otworow.
5

. Przedmucha¢ 2 razy od tytu otwdr sprezonym powietrzem bez zawartosci oleju (min. 6 bar), az strumien powietrza
powrotnego bedzie wolny od zauwazonego pytu.

. Szczotkowa¢ 2-krotnie specjalng szczotkg (J szczotki = & otworu) poprzez wiozenie szczotki do tylnej czesci
otworu ruchem skretnym. Szczotka powinna stawia¢ naturalny op6r podczas wchodzenia w otwér kotwigey. Jesli
tak nie jest, nalezy uzy¢ nowej szczotki lub szczotki o wigkszej Srednicy.

Powtdrzy¢ czynnosci 1 2.

o Przedmuchaé ponownie 2 razy sprezonym powietrzem, az strumien powietrza powrotnego bedzie wolny od

zauwazalnego pytu.

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego
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| Iniekcja zaprawy

Jezeli po pierwszym czyszczeniu w otworze zbiera sie woda,
nalezy jg usuna¢ przed wstrzyknieciem zywicy.

——~ =~~~
2N
// Oznaczenie osadzenia

Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze pret zbrojeniowy jest suchy i wolny od oleju lub innych
pozostatosci.

Zaznaczy¢ gteboko$¢ osadzenia na pretach zbrojeniowych (np. tasmg) €y
Wiozy¢ pret zbrojeniowy do otworu, aby sprawdzi¢ gtebokosc¢ otworu i ustawienia £y

Sprawdzi¢ date waznosci: Zob. nadruk na naboju/wktadzie. Nie wolno stosowac¢ przedtuzaczy.
o Temperatura opakowania folii:
Podczas pracy temperatura musi wynosi¢ od +5°C do +30°C.
e Temperatura materiatu bazowego w momencie instalaciji:
musi sie miesci¢ w zakresie od +5°C do +30°C
o  Wytyczne dotyczace transportu i przechowywania:
Przechowywa¢ w chlodnym, suchym i ciemnym miejscu w temperaturze od +5°C do +20°C,
aby uzyska¢ maksymalny okres trwatosci.

Wybra¢ odpowiednig dla danej instalacji dysze mieszalnika statycznego, otworzy¢ nabdéj/folie i
nakreci¢. Umiesci¢ naboj w odpowiednim pistolecie aplikacyjnym.

Pierwszg czes$¢ (zawartosci) naboju nalezy odrzucic,
wyciska¢ az do uzyskania rownomiernego koloru bez
smug w zywicy.

W razie potrzeby nalezy przycig¢ przedtuzke do poziomu gtebokosci otworu i nasung¢ jg na koniec
dyszy mieszalnika oraz (w przypadku pretow zbrojeniowych o srednicy 16 mm lub wiekszej) zatozy¢
na drugi koniec odpowiednig zatyczke/korek zywiczng(-y). Zamocowac przedtuzke i zatyczke
zywicznag.

Wprowadzi¢ dysze mieszalnika (zatyczka do zywicy/
przedtuzka, jesli dotyczy) na dno otworu. Rozpoczac
wyttaczanie zywicy i powoli wycofywac¢ dysze mieszalnika
z otworu upewniajgc sie, ze nie pozostawia sie pustych
przestrzeni powietrznych, gdy dysza mieszalnika jest
wyciggana. Napetni¢ otwor do poziomu okoto 2 - % i
catkowicie wyjg¢ dysze mieszalnika.

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego
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| Wktadanie pretéw zbrojeniowych |

Oznaczenie poziomu zaprawy ZaznaczyC wymagany poziom zaprawy {nm i
[D | ; | gteboko$¢ osadzenia £y tasmg lub
markerem na przedtuzeniu iniekcji.

L

fv Kontynuowac¢ iniekcje do momentu, gdy
widoczny bedzie znak poziomu zaprawy (m.

Szybkie oszacowanie: &m = 1/2 ¢ Uy

Umiesci¢ na dnie otworu czysty pret zbrojony, bez sladow
oleju lub innych srodkoéw antyadhezyjnych, ruchem skretnym
w przod i w tyl, upewniajgc sie, ze wszystkie gwinty zostaty
doktadnie zakryte. Wyregulowaé¢ do wiasciwej pozycji w
zakresie wskazanego czasu pracy.

Nadmiar zywicy powinien rownomiernie wydostawac sie z
otworu wokot elementu stalowego, wskazujgc, ze otwor jest
petny.

Ww. nadmiar zywicy nalezy usuna¢ z okolic ujscia otworu
jeszcze przed jej zastygnieciem.

Pozostawi¢ kotwe do utwardzenia.

Nie naruszaé¢ kotwy przed uptywem odpowiedniego czasu
obcigzania/utwardzania, w zaleznosci od warunkéw podtoza i
temperatury otoczenia.

MKW dla potaczenia preta zbrojeniowego
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Obliczeniowa wytrzymatos¢ spoiny dla wklejonego preta zbrojeniowego fiq pir

fod,pir = Kb * g

Ko = wspétczynnik redukciji
fod = obliczeniowa wytrzymatos¢ wigzan dla wklejonych pretéw zbrojeniowych zgodnie z
EN 1992-1-1

Tabela C1: Wartosci obliczeniowe wytrzymatosci na $ciskanie pretéw zbrojeniowych fuapir dla
wszystkich metod wiercenia (dot. dobrych warunkéw wigzania)

Prety zbrojeniowe @ 8 do 12

Klasa betonu | C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30

C30/37 | C35/45

C40/50 | C45/55 | C50/60

Ko [l 1,0 1,0 1,0

1,0

1,0 0,90

0,82 0,76 0,71

fbd,p|R [N/mmz] 1,6 2,0 2,3

2,7

3,0

Prety zbrojeniowe @ 14 do 16

Klasa betonu | C12/15| C16/20 | C20/25 | C25/30

C30/37 | C35/45

C40/50 | C45/55 | C50/60

Kb [l 1,0 1,0 1,0

1,0

0,89 0,90

0,82 0,76 0,71

fbd,p|R [N/mmz] 1,6 2,0 2,3

2

7

3,0

Pret zbrojeniowe @ 18

Klasa betonu | C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30

C30/37 | C35/45

C40/50 | C45/55 | C50/60

Ko [l 1,0 1,0 1,0

1,0

0,89 0,80

0,73 0,76 0,71

fbd,p|R [N/mmz] 1,6 2,0 2,3

2,7

3,0

Prety zbrojeniowe @ 20 do 25

Klasa betonu | C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30

C30/37 | C35/45

C40/50 | C45/55 | C50/60

Ko [ 1,0 1,0 1,0

1,0

0,89 0,80

0,73 0,67 0,63

fbd,pu:z [N/mmz] 1,6 2,0 2,3

2,7

Podane w tabeli warto$ci dot. dobrych warunkéw wigzania zgodnie z normg EN 1992-1-1.
Dla wszystkich innych warunkéw wigzania pomnozy¢ wartosci przez 0,7.

Tabela C2: Wspétczynnik amplifikacji dla minimalnej dtugosci kotwienia

ZI:)rr%tj Wspélczynni Klasa betonu
enio -k- .. | C12/15|C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
wy amplifikacji
o8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,1 1,0 1,0 1,0 1,0
210 1,0 1,0 1,0 1,0 1,1 1,0 1,0 1,0 1,0
212 1,0 1,0 1,0 1,0 1,1 1,1 1,0 1,0 1,0
214 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,1 1,0 1,0 1,0
216 b 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,1 11 1,0 1,0
218 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
9 20 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
9 24 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
9 25 1,0 1,0 1,0 1,1 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
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