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Jednostka ds. Oceny Technicznej wydajaca ocene: Technicky a zkuSebni Ustav

stavebni Praha
Nazwa handlowa produktu budowlanego

Rodzina wyrobow, do ktorej nalezy
wyréb budowlany

Producent

Zaktad(-y) produkcyjny(-e)

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
zawiera

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
zostata przygotowana zgodnie z
Rozporzadzeniem Komisji Europejskiej
(WE) nr 305/2011, na podstawie

Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny w petni odpowiada¢ oryginatowi

MKP

Kod obszaru produktu: 33

Kotwy iniekcyjne do stosowania w
konstrukcjach murowanych

Marcopol Sp. z 0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno,
Polska

Zaktad 1

14 stron, w tym 11 zatgcznikow, ktore
stanowig integralng czesc¢ niniejszej oceny.

EAD 330076-00-0604 Metalowe kotwy
iniekcyjne do stosowania w konstrukcjach
murowanych

wydanego dokumentu i powinny by¢ oznaczone jako takie.

Przekazanie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, w tym przekazanie jej droga elektroniczng nastepuje w
catosci (z wyjatkiem poufnego zatgcznika (zatgcznikow), o ktérym mowa powyzej). Powielanie czesciowe jest
dopuszczalne wylgcznie za pisemng zgodg wydajacego Urzedu Dozoru Technicznego. Czesciowe powielenie

musi zosta¢ wyraznie oznaczone jako takie.
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3.2

3.3

3.4

Opis techniczny produktu

MKP dla konstrukcji murowanych jest kotwg wklejang sktadajacg sie z naboju/wktadu
z zaprawg iniekcyjna, tulei z sitem plastikowym oraz preta kotwigcego z nakretka
szesciokatng i podktadkg. Elementy stalowe wykonane sg ze stali ocynkowanej lub
stali nierdzewnej.

Tuleja sitowa jest wciskana w wywiercony otwor i wypetniana zaprawg iniekcyjng
przed umieszczeniem w niej preta kotwigcego. Montaz preta kotwigcego w murze
moze zosta¢ réwniez wykonany bez tulei sitowej. Element stalowy jest kotwiony za
pomocg wigzania pomiedzy czescig metalowg, zaprawg iniekcyjng i murem.

llustracja i opis produktu znajdujg sie w zatgczniku A.

Specyfikacja dopuszczonego uzytkowania zgodnie z majagcym zastosowanie
EAD (europejski dokument oceny)

Parametry znajdujgce sie w sekcji 3 sg gwarantowane wytgcznie wowczas, gdy kotwa
jest uzytkowana zgodnie ze specyfikacjami i warunkami wskazanymi w zatgczniku B.

Postanowienia zawarte w niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej oparte sg na
zatozeniu, ze okres uzytkowania kotwy wynosi 50 lat. Wskazania dotyczgce okresu
uzytkowania nie mogag by¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez
producenta, lecz powinny by¢ traktowane wyigcznie jako wytyczne dot. wyboru
produktéw w odniesieniu do oczekiwanego, ekonomicznie uzasadnionego okresu
uzytkowania wykonanych prac.

Wiasciwosci uzytkowe produktu i odniesienia do metod ich oceny
Odpornosé mechaniczna i stabilnos¢ (BWR 1)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci
Wytrzymato$¢ charakterystyczna na naprezenia i sity | Zob. Zatgcznik C 1
Scinajgce

Wspotczynnik redukcji dla badan na stanowisku Zob. Zatgcznik C 1
pracy (wspotczynnik 3)

Odlegtosci od krawedzi i rozstaw Zob. Zatgcznik B 6
Przemieszczenie pod wptywem obcigzen $cinajgcych | Zob. Zatgcznik C 1
i rozciggajacych

Trwatos¢ Zob. Aneks A 3

Bezpieczenstwo w przypadku pozaru (BWR 2)
Podstawowa charakterystyka | Wtasciwosci
Reakcja na ogien Kotwienia spetniajg wymagania dla klasy A1

Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR 3)

Nie okreslono.

Ogdlne aspekty zwigzane z przydatnoscia do uzycia

Trwatos¢ i zdolnos¢ do pracy sg gwarantowane wytgcznie wowczas, gdy

przestrzegane sg specyfikacje dotyczgce zamierzonego zastosowania zgodnie z
zatgcznikiem B 1.

System oceny i weryfikacji statlosci wtasciwosci uzytkowych (AVCP) stosowany
Zz odniesieniem do jego podstawy prawnej

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej 97/177/WE! stosuje sie system oceny
weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (zob. Zatgcznik V do Rozporzgdzenia
(UE) nr 305/2011) przedstawiony w ponizszej tabeli.

1

Dziennik Urzedowy Wspolnot Europejskich L 073 z 14.03.1997
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5.1

5.2

Produkt Dopuszczone uzytkowanie Poziom lub System
klasa
Kotwy iniekcyjne do | Do mocowania i/lub podpierania
stosowania w elementéw konstrukcyjnych w
konstrukcjach konstrukcjach murowanych - 1
murowanych (przyczynia sie do stabilnosci
robot) lub ciezkich jednostek

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z
odpowiednim EAD

Zadania producenta

Producent moze stosowa¢ wytgcznie surowce wskazane w dokumentacji technicznej
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

Zakfadowa kontrola produkcji powinna by¢ zgodna z planem kontroli, ktéry jest
czescig dokumentacji technicznej niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Plan
kontroli zostat przygotowywany w kontekscie systemu zakfadowej kontroli produkciji
obowigzujgcego u producenta; plan zdeponowano w Technicky a zkuSebni ustav
stavebni Praha?. Wyniki zaktadowej kontroli produkcji sg rejestrowane i oceniane
zgodnie z zapisami planu kontroli.

Zadania jednostek notyfikowanych

Jednostka notyfikowana wykonuje zasadnicze dziatania, o ktérych mowa powyzej
oraz przedstawia uzyskane wyniki i wyciggniete wnioski w formie pisemnego
sprawozdania.

Notyfikowana jednostka certyfikujgca zatrudniona przez producenta wydaje certyfikat
statosci wtasciwosci uzytkowych wyrobu stwierdzajgcy zgodno$¢ z postanowieniami
niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej.

W przypadkach, gdy zapisy Europejskiej Oceny Technicznej i planu kontroli
przestang by¢ spetniane, jednostka notyfikowana wycofuje certyfikat statosci
wiasciwosci uzytkowych i niezwtocznie informuje o tym Technicky a zkuSebni ustav
stavebni Praha

Wydano w Pradze dnia 19.11.2020 .

Autor

Inz Maria Schaan
Kierownik Jednostki ds. Oceny Technicznej

2 Plan kontroli jest poufng czescig dokumentacji Europejskiej Oceny Technicznej; nie jest
publikowany razem z ww. Oceng i jest przekazywany wytacznie zaaprobowanej jednostce
biorgcej udziat w procedurze AVCP.
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Montaz w murze z cegly dziurawki lub perforowanej

Montaz preta kotwigcego z tulejg sitowa
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Montaz w murze z cegty petnej

Montaz preta kotwigcego z lub bez tulei sitowe;j
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Ls = dlugos¢ rekawa sitowego
her = efektywna gteboko$¢ ustawienia

ho = gtebokos¢ otworu

MKP
dla konstrukcji murowanych

Opis produktu Zalacznik A1
Stan po zainstalowaniu
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Nabodj/wkiad wspoétosiowy
MKP 410 mi

Folia dwusktadnikowa w naboju z pojedynczym tlokiem

MKP 165 ml

300 ml @_ﬁ

Oznakowanie nabojéw z zaprawa

Znak identyfikacyjny producenta, Nazwa handlowa, Numer kodu tadunkowego, Okres
przechowywania,

Czas utwardzania i obrébki

Dysza mieszajaca
EZ-Flow | [T

MKP
dla konstrukcji murowanych

Opis produktu Zatacznik A 2

System wtrysku
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Pret gwintowany KGFIX M8, M10, M12

B AT

Standardowy komercyjny pret gwintowany z zaznaczong gtebokoscig osadzenia

Czesé | Opis | Materiat

Stal, ocynkowana 2 5 um wg EN ISO 4042 lub
Stal, ocynkowana ogniowo 2 40 ym zgodnie z EN ISO 1461 i EN 1SO 10684 lub
Stal, powtoka cynkowa 2 15 ym wg EN 13811

Stal, EN 10087 lub EN 10263

1 Pret kotwigcy Klasa 5.8, 8.8, 10.9* EN ISO 898-1

Nakretka szesciokatna

2 EN 1SO 4032 Dobdr dla preta gwintowanego, EN 20898-2
Podktadka
3 EN ISO 887, EN I1SO 7089, Dobdr dla preta gwintowanego

EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

Stal nierdzewna

1 Pret kotwigcy Materiat: A2-70, A4-70, A4-80, EN ISO 3506
Nakretka szes$ciokagtna . .

2 EN 1SO 4032 Dobér dla preta gwintowanego
Podktadka

3 EN ISO 887, EN I1SO 7089, Dobér dla preta gwintowanego

EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

Stal o wysokiej odpornosci na korozje

1 Pret kotwigcy Materiat: 1.4529, 1.4565, EN 10088-1
Nakretka szesciokgtna . .

2 EN 1SO 4032 Dobdér dla preta gwintowanego
Podktadka

3 EN ISO 887, EN I1SO 7089, Dobér dla preta gwintowanego

EN I1ISO 7093 lub EN ISO 7094

*Ocynkowane prety o duzej wytrzymatosci sg wrazliwe na pekniecia kruche wywotane wodorem

MKP
dla konstrukcji murowanych

Opis produktu Zatacznik A 3

Pret gwintowany i materiaty
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Tuleja sitowa

— Typy:
Is=85 mm - SH15/85
l SH16/85
SH20/85

——
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Opis

Materiat

Tuleja sitowa

Polipropylen

MKP
dla konstrukcji murowanych

Opis produktu
Rekaw

Zalacznik A 4
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Specyfikacje dotyczace zamierzonego wykorzystania

Zastrzezenia dot. kotew:
- Obcigzenie statyczne i quasi-statyczne

Materiaty podstawowe

- Konstrukcje murowane z cegty petnej (grupa konstrukcji murowanych b) wg Zatgcznika B2.

- Mury z cegly dziurawki (grupa konstrukcji murowanych c) wg Zatacznikéw B2 do B3.

- Klasa wytrzymatosci zaprawy murarskiej M2,5 minimum wg EN 998-2:2010.

- W przypadku innych cegiet w murze petnym oraz w murze z cegty dziurawki lub perforowanym,
wytrzymatos¢ charakterystyczna kotwienia moze zosta¢ okreslona na podstawie badar w miejscu pracy
zgodnie z raportem technicznym EOTA TR 053 i przy uwzglednieniu wspétczynnika 3 z Zatgcznika C1,
tabela C4.

Uwaga: Wytrzymato$ci charakterystyczne dla cegiet petnych obowigzujg réwniez dla wiekszych rozmiaréw cegiet i wiekszej
wytrzymato$ci na $ciskanie elementu murowego.

Zakres temperatur:
- T:-40°C do +80°C (maks. temperatura krétkotrwata +80°C i maks. temperatura diugotrwata +50°C)

Warunki uzytkowania (Warunki sSrodowiskowe)
- (X1) Konstrukcje narazone na suche warunki wewnetrzne (stal ocynkowana)

Warunki uzytkowania w odniesieniu do instalacji i uzytkowania:

- Kategoria d/d - Montaz i uzytkowanie w konstrukcjach narazonych na suche warunki wewnetrzne

- Kategoria w/d - Montaz na suchym lub mokrym podtozu i stosowanie w konstrukcjach narazonych na
suche warunki wewnetrzne

Projekt:

- Weryfikowalne noty z obliczeniami i rysunki sg przygotowywane z uwzglednieniem odpowiednich
konstrukcji murowanych w rejonie kotwienia, przenoszonych obcigzen i ich przenoszenia na wsporniki
konstrukcji. Potozenie kotwy jest wskazane na rysunkach projektowych.

- Kotwienia sg projektowane zgodnie z Raportem technicznym EOTA TR 054, Metoda projektowania A, pod
nadzorem inzyniera posiadajgcego doswiadczenie w kotwieniach i pracach betonowych.

Instalacja:

- Konstrukcje suche i mokre

- Instalacja kotwigca jest wykonywana przez odpowiednio wykwalifikowany personel i pod nadzorem osoby
odpowiedzialnej za sprawy techniczne obiektu.

MKP
dla konstrukcji murowanych

Dopuszczone uzytkowanie Zalacznik B 1
Specyfikacje
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Cegta ceramiczna dziurawka HLz 12-1,0-2DF
wg EN 771:

dlugosc/szerokosé/wysokosé = 235 mm/112
mm/115 mm

fob 2 12 N/mm? / p 2 1,0 kg/dm?

Cegla nr 2

Cegla petna z gliny Mz 12-2,0-NF

wg EN 771:

dtugosc/szerokosé/wysokosc¢ = 240 mm/116
mm/71 mm

fo 2 12 N/mm? / p 2 2,0 kg/dm?

Ceglanr3

Cegfa petna wapienno-piaskowa KS 12-2,0-NF
wg EN 771-2

dtugosc/szerokosé/wysokos¢ = 240 mm/115
mm/70 mm

fop 2 12 N/mm? / p 2 2,0 kg/dm3

Cegta nr 4
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Cegta ceramiczna dziurawka HLzW 6-0,7-8DF
wg EN 771-1

dtugoscé/szerokosé/wysokosc = 250 mm/240
mm/240 mm

fp 26 N/mm? / p 2 0,8 kg/dm?

Ceglanr5
.
8
4 N 4 a Y %-
O .
\ »y A\ J %,
8 8
f ht 4 N\ N
O )
\ A . A 1
DIN 18153 - 2K Hbn 4-0,5-12 DF - 240 £
370x240x238 mm RN
15, 2% 128 L2 | 128 | 26 |15
o2 R L=
365

Betonowe elementy murowane Hbn 4-12DF
wg EN 771-3

dtugosc/szerokosé/wysokosé = 370 mm/240
mm/238 mm

fp 24 N/mm? / p 2 1,2 kg/dm?

MKP
dla konstrukcji murowanych

Dopuszczone uzytkowanie
Rodzaje i wtasciwosci cegiet

Zatacznik B 2
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Tabela B2: Rodzaje i wymiary bloczkéw i cegiet

Cegtanr6

|

Cegla ceramiczna dziurawka Hueco Doble
wg EN 771-1

dlugosc/szerokosé/wysokose = 245 mm/110
mm/88 mm

fp 22,5 N/'mm? / p 2 0,74 kg/dm?

Ceglanr?7

- ’ e
e e
S
“/"}Wjﬁ&%&&ﬁ%&ﬂb
| <ﬂ>\//j>éj><j><:‘:<$ I::;.
a s
| <D>

Cegla dziurawka Porotherm 25 P+W KL15
wg EN 771-1

dtugosc/szerokosé/wysokos¢ = 373 mm/250
mm/238 mm

fp 2 12 N/mm? / p 2 0,9 kg/dm3

MKP
dla konstrukcji murowanych

Dopuszczone uzytkowanie
Rodzaje i wtasciwosci cegiet

Zatacznik B 3
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Pistolet aplikujacy Nabéj

Nabdj/wktad wspotosiowy

Folia dwuskfadnikowa w naboju z pojedynczym ttokiem

Folia dwusktadnikowa w naboju z pojedynczym ttokiem

Szczotka do czvszczenia
Naturalne wiosie  Podwojna spiralaz [

Min 15mm drutu stalowego

ﬂZJ\WZﬂI—_J:

Drut
nierdze
wny -

300mm

F 3
Y

Pompa czyszczaca

MKP
dla konstrukcji murowanych

Dopuszczone uzytkowanie Zatacznik B 4
Pistolety aplikujgce
Szczotka czyszczgca, Pompa czyszczaca
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Instrukcja instalacji

1. Wywierci¢ otwor o odpowiedniej
srednicy i gtebokosci za pomocg
wiertarki udarowej

2. Oczysci¢ otwoér za pomoca
pompy czyszczgce;.

3. Uzy¢ szczotki czyszczacej do
wyczyszczenia otworu. Srednica
szczotki czyszczagcej zgodnie z
tabelg B4.

4. Oczyscic¢ otwor za pomocag
pompy czyszczgce;.

5. Uzy¢ szczotki czyszczacej do
wyczyszczenia otworu. Srednica
szczotki czyszczgcej zgodnie z
tabelg B4.

6. Oczysci¢ otwor za pomocg
pompy czyszczace;.

7. W przypadku zastosowania w
murze z cegly dziurawki lub
perforowanej:

Do zatyczki centrujgcej zatozy¢
wiasciwg tuleje perforowang, rowno
Z powierzchnig materiatu bazowego.

8. Gdy otwér jest juz
przygotowany, odkreci¢ zatyczke
Z naboju.

9. Natozy¢ dysze mieszalnika i
umiesci¢ nabdj w pistolecie
aplikujgcym.

10. Dozowac az do uzyskania
réwnomiernego koloru (do tego
momentu materiat jest odrzutem).

11. Usunac resztki wody z otworu.

12. Wprowadzi¢ dysze do konca
otworu (w razie potrzeby
uzywajgc rurki przedtuzajacej) i
wstrzykiwa¢ zywice wycofujac
dysze w miare wypetniania sie
otworu.

13. W przypadku zastosowania w
murze z cegty dziurawki lub
perforowanej:

Wprowadzi¢ dysze mieszalnika do
konca perforowanego rekawa i
catkowicie napetnic¢ rekaw zywica.
Wyciggac¢ dysze mieszalnika w
miare wypetniania sie rekawa.

14. Natychmiast wiozy¢
mocowanie (element stalowy)
powoli i lekkim ruchem skretnym.
Usung¢ nadmiar zywicy z okolic
ujscia.

ﬂb 15. Pozostawi¢ mocowanie az do
y uptywu czasu utwardzania (patrz

@ Tabela B6).

16. Zamontowac element i
dokrecic¢ nakretke do zalecanego
momentu. Maksymalny moment
zgodnie z Tabelg B6.

MKP
dla konstrukcji murowanych

Dopuszczone uzytkowanie
Instrukcja instalaciji

Zatacznik B 5
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Tabela B4: Parametry instalacji w murze petnym i drazonym

Typ kotwy Pret kotwigcy
Rozmiar M8 M10 M12 M8 M10 M12
Tuleja sitowa s [mm]f - - - 85 85
ds [mm]| - - - 1516 [15[16] 20
Nominalna srednica nawierconego otworu  do  [mm] 15 15 20 1516 15|16 20
Srednica szczotki czyszczacej do  [mm]] 20* 20! 221 20! 201 221
Gtebokos¢ otworu nawierconego ho [mm] 90
Efektywna gteboko$¢ kotwienia het [mm] 85
Srednica otworu przelotowego w d< [mm)| o 19 14 12 14
elemencie
Moment Tinst < [mm] 2
Tabela B5: Odlegtosci od krawedzi i rozstaw
Pret kotwigcy
M8 M10 M12
g c 1 g c 1 IS e 1
Materiat & & & S @ & S & &
bazowy » . L L . . , . . 4
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Ceglanr 1 100 235 115 100 235 115 120 235 115
Cegfa nr2 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Cegtanr3 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Cegtanr4 100 250 240 100 250 240 120 250 240
Cegtanr5 100 370 238 100 370 238 120 370 238
Cegltanr6 100 245 110 100 245 110 120 245 110
Cegla nr7 100 373 238 100 373 238 120 373 238

1 Cegta nr zgodnie z zatgcznikiem B 2 do B 3

Tabela B6: Minimalny czas utwardzania

Temperatu_ra v_vkiaiiu (naboju) z T Work [mins] Materiat podstavl/owy T Load [mins]
zywica [°C] Temperatura [°C]
min +5 18 min +5 145
+5 do +10 10 +5 do +10
+10 do +20 6 +10 do +20 85
+20 do +25 5 +20 do +25 50
+25 do +30 4 +25 do +30 40
+30 +30 35

T work jest typowym czasem zelowania w najwyzszej temperaturze

T load jest ustawiany w najnizszej temperaturze

MKP
dla konstrukcji murowanych

Dopuszczone uzytkowanie
Parametry instalacji
Czas pracy i utwardzania

Zatacznik B 6
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Tabela C1: Wytrzymatos¢ charakterystyczna przy obcigzeniu rozciggajacym i

scinajacym

Prety kotwigce

Materialy podstawowe Nrk = Vre [KN] P
M8 M10 M12
Cegtanr 1 2,0 2,0 2,0
Cegta nr 2 1,2 1,5 2,5
Cegtanr 3 0,5 0,75 1,2
Cegtanr4 0,6 0,75 0,75
Cegtanr 5 1,2 1,2 2,0
Cegtanr6 0,5 0,5 0,5
Cegtanr7 1,2 1,2 1,5

D Dla projektu wg TR 054: Nrk = Nrkp = Nrkb = Nrk.s; Nrkpb Wg TR 054
Dla Vrks zob. Zatgcznik C1, Tabela C2; Obliczenia Vrkpb | Vrkec Wg TR 054

Tabela C2: Charakterystyczny moment zginajacy

Rozmiar M8 M10 M12

Gatunek stali 5.8 Mgis | [N.m] 19 37 66

Gatunek stali 8.8 Mgis | [N.m] 30 60 105

Gatunek stali 10.9 Mgis | [N.m] 37 75 131

Stal nierdzewna klasy A2-70, A4-70 Mgis | [N.m] 26 52 92

Stal nierdzewna klasy A4-80 Mgis | [N.m] 30 60 105

Stal merdzeyv_na gatunek 1.4529 klasa Mecs | [N.m] 26 52 92

wytrzymatosci 70

Stal nlerdzeyvna gatunek 1.4565 klasa Mecs | [N.m] 26 52 92

wytrzymatosci 70

Tabela C3: Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciggajacym i $cinajagcym
Materiatly podstawowe F [kN] dno[mm] | 8ne[mm] | Svo[mm] | 8ve[mm]
Cegly petne 0,6 1,2 1,00 150
. — Nrc/ (1,4 ym) 1 1
Cegly perforowane i dziurawki 0,14 0,28 1,09 1,59

D nalezy dodatkowo uwzgledni¢ szczeling otworu pomiedzy srubg a elementem mocujgcym

Tabela C4: B - wspoétczynniki dla badan na stanowisku pracy zgodnie z TR 053

Cegta Nr

Nr 1

Nr 2

Nr 3

Nr4 | Nr5

Nr 6

Nr 7

B_

wspotczynnik

0,62

0,48

0,26

0,43 | 0,60

0,65

0,65

MKP

dla konstrukcji murowanych

Dane techniczne
Wytrzymatos¢ charakterystyczna, wspotczynniki przemieszczenia

B dla préb na stanowisku pracy przy obcigzeniu rozciggajagcym
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